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I'M GREEN"
E PLASTICO.

E SUSTENTAVEL.

E BRASKEM.

Conheca o Plastico Verde
- I'm Green™ da Braskem.

Produzido a partirda
cana-de-acUcar, uma
matéria-prima 100% renovavel,
que contribui para a reducao dos
gases causadores do efeito es’fufa.
O Polietileno Verde é t&o versatil
que pode ser encontrado .

em diversas aplicacdes de |ten§
que utilizamos no nosso dia a dia.
Um exemplo disso sdo as
embalagens de racdo para

seu animal de estimacdo.

Para saber mais sobre
o I'm Green” acesse
braskem.com/plasticoverde.
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oi da Toys 'R

"

fechada em Nova York. o ! Ei= A

Barbas de molh

0 novo sempre vem e aumentam 0S avisos para 0S
mercados nao serem apanhados de surpresa

assagem sem escapatoria para quem jd levou a criangada

aos Estados Unidos, a Toys ‘R" Us, rede lider mundial na

venda de brinquedos, com receita de US$ 6,8 bilhdes em

2017, vergou 0s joelhos sob recuperagdo judicial pedida
no ano passado e comunicou a praga o fechamento de suas 735
lojas norte-americanas. Um efeito dominé da quebra da empresa
a0s 61 anos de ativa e cuja vitrine mundial era a filial nova-iorquina
na Broadway, também chamada de brinquedoléndia, foi sentido de
bate pronto num nervo da transformagdo de plastico, a industria de
rotomoldagem. Sejaem receita ou manutengdo de milhares de postos
detrabalho, 0 impacto com a perda do principal canal de vendas para
brinquedos rotomoldados, a exemplo de veiculos, réplicas de grande
porte de casas e cozinhas ou gangorras e escorregas, foi tamanho
(ue um grupo acionista da Little Tikes, listada a quarta rotomoldadora
dos EUA, chegou a cogitar a compra de algumas lojas da Toys ‘R’
Us. “E impossivel ocultar a magnitude desse baque para os nossos
fornecedores”, declarou a midia Tom Murdough, CEQ de outro peso
pesado dos brinquedos a rotomoldados, a Simplay 3. “0 consumo de
resinas pelo setor, bastante condicionado pelo volume programado de
vendas, & uma das muitas dreas afetadas e esperamos que a situagao
seja superada em breve pela industria”.

Brinquedos rotomoldados sdo um cisco no mapa da rotomoldagem
no Brasil, cujo carro chefe, a caixa d'dgua, retrataa infraestrutura do pais lar-
gada ao deus dara. Aindaassim, o fim de linhaparaa Toys R" Us acende um
alerta paraa cadeia plastica nacional. O carrasco da rede norte-americanaé,
claro, a internet, mas ndo € por causa disso que se deve enfiar 0 caso dela

no saco de gatos dos negdcios do varejo tradicional despachados pela web.
Por exemplo, a californiana Tower Records, no passado a maior vendedora
mundial de LPs e GDs, faliu devido aos servigos de streaming de masica.
QOu seja, 0s produtos que ela oferecia foram as causas primordiais de sua
morte. J4 no caso da Toys ‘R" Us, seu tubo de oxigénio foi cortado pelos
custos e mostrudrio imbativeis do comércio eletronico, Amazon a frente.

No Brasil, embora esse tipo de informagao sobre a revolugdo digital
circuleatorto ea direito e volta e meia e noticie o surgimento de startups,
seu significado ainda tem muito chdo pela frente para ser assimilado por
completo. Na reportagem de capa deste niimero, sobre 0 mercado de pet
food e seus laminados, foi trazida & baila uma questo de se engolir em
seco: qual o futuro dos canais de vendas fisicas e seus respingos sobre
as embalagens de rag0es? A pergunta é extensiva a qualquer produto de
primeira necessidade de reposicdo programada.

0 xis da questdo é a nova geragdo de consumidores, de notdria
preferéncia pelas compras pelo e-commerce, um ambiente sem prateleiras
g atendentes e no qual empalidece a necessidade de se despertar acompra
por impulso através de ferramentas como onerosas pirotecnias estéticas
na embalagem. Pode ser um assunto indigesto para um convertedor que
alardeia dispor de impressora de 10 cores, para quem oferece uma resina
ou aditivo de maior brilho ou fosquidao, ou para uma indstria de produtos
finais que cresce hd décadas sem mexer no seu jeito de ser e vender, como
ilustra alids a resisténcia a mudangas revelada na matéria sobre pet food
por vérios entrevistados. SO que ndo adianta dar as costas para o futuro
cada vez mais presente.

Aiesta a Toys ‘R” Us para lembrar que ndo se brinca com fogo. @

plasticos em revista
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PEGCAS TECNICAS
Impressao 3D ja morde
os calcanhares da
usinagem

Onortunidades
PORT ROLL

A escalada de um
sistema inovador de
transporte de bobinas

sensor

MARCOS CURTI

Diretor da Solvay
comenta o turbilhdo

de perspectivas para
plésticos de engenharia

JEFFERSON GARBELOTTI
Executivo assume o
negdcio de materiais
nobres da distribuidora
Activas

Historia
POLIETILENO

O saldo positivo de
60 anos de produgao
nacional da resina
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40 3 Questoes

MAURO DE SOUZA PARAISO,

da SAE-Brasil, comenta a
especificacao de plasticos
nas montadoras

42 Esportes

TRANSFORMAGAO
Adivinhe quem € o novo
socio da Fiore

CORRECAQ
Na reportagem sobre eletroeletronicos (Visor — “Na torcida pela virada”) publicada
na edi¢do 646 foram publicados incorretamente o nome do Diretor da Colortech

da Amazonia, Dival Rebelatto Jr., e o tipo de maquina adquirida pela empresa: sao
extrusoras de masters e ndo injetoras, como foi divulgado.
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Com embalagens '
papermatch A.S
a percepc¢ao de quall

€ muito superior! ‘

-

/ Papermatch

Com este produto, as embalagens
ganham um toque sofisticado,
acetinado e soft touch.
Transmitem o melhor para o seu pet.

Conhecga esta nova tecnologia
com o representante A. Schulman/

A. Schulman Plasticos do Brasil Ltda.
Rod. Anhanguera, Km 112,5 [ S/N | Nova Veneza

suc-cess [sok’ses] Sumaré | SP | Brasil | CEP 13.177-435
Our definition of success is helping you achieve yours. (+ 55 19) 3838-9600 (+ 55 19) 3838-9636
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Aberta a

contagem
regressiva

Impressao 3D encurrala usinagem em pecas técnicas

a baquelite naquele negro tele-
fone fixo ao filme de celuldide
nas maquinas fotograficas, a fila
de materiais e apli-
cagOes ceifados pelo andar da
tecnologia € ativo fixo da saga
do pléstico. A historia promete
repetir-se sob o advento em
curso da Quarta Revolucdo
Industrial, identificada por si-
mulac0es virtuais, inteligéncia
artificial, realidade aumentada

e impressdo 3D. Sob a veloci-  Marques: usinagem na
dade atordoante de dois rolos  reta da aposentadoria.

compressores — globalizagdo

e digitalizacdo —, despontam agora como
fortissimos candidatos a engrossar a
turma de aposentados plasticos as pecas
técnicas usinadas e, nas suas pegadas,
0 hardware de sua produgdo — desde 0s
tarugos, chapas e tubos as maquinas-
-ferramentas. A contagem regressiva foi
aberta pela popularizacdo reldmpago da
manufatura aditiva entre inddstrias que
antes compravam componentes usinados
para sua operagdo fabril. “A tendéncia é
diminuir cada vez mais a usinagem de

pecas especiais porque a impressao 3D
por sinterizagdo a laser € mais rapida, tem
custos melhores, ndo gera desperdicio de
matéria-prima e 0 equipamento
esta cada vez mais acessivel”,
sustenta Marcio Marques, ge-
rente de produto para buchas
& mancais autolubrificantes da
base no Brasil da igus, bassola
alema em pecas técnicas de
pléstico e solugdes industriais.

Materiais sem outro pro-
cesso de moldagem exceto a
tradicional usinagem estdo pela
bola 7, antevé o executivo. “0
Processo caminha paraacabar”,
assevera Marques. “Hoje em
dia, sdo pouquissimos os taru-
gos poliméricos de resisténcia
superior a dos filamentos para
impressdo 3D. As usinagens
tendem a permanecer apenas
em aplicagOes bem severas e

ndo atendidas pelos filamentos.  Carniel: usinagem néo sai
Além do mais, 0 alto custo dos ~de cena tio cedo.

centros de usinagem contribui
para a preferéncia pela impressdo 3D”.

plasticos em revista
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A'igus espelha essa revolugdo com
uma peca técnica de geometria complexa
€ cuja manufatura, pela via da usinagem,
CONSOMeE em regra semanas: a engrenagem
dupla. O quadro inspirou a empresa a lan-
¢ar um configurador on-line de engrena-
gens destinadas a impressao 3D e obtidas
de filamentos de iglidur 16, especialidade
plastica em pd criada pela igus. Sem tra-
balho manual, a operagdo se completa em
segundos; basta o projetista selecionar o
madulo apropriado de engrenagem, defi-
nir o ndmero de dentes e a transmissao
do torque, a exemplo de um quadrado
perfurado ou um buraco achatado ou com
chaveta. Marques resume em
trés passos o funcionamento
dessa pa de cal na usinagem.
“Entre com as dimensGes no
configurador e exporte 0 modelo
STEP. Apés baixa-lo no servigo
on-line de impressao, selecione
. omaterial iglidur 16 e informe a
quantidade. Use a engrenagem
impressa imediatamente”. Na
mesma trilha, a igus dimen-

‘ siona a rentabilidade da impressdo 3D no



fornecimento de pequenas engrenagens.
Com base num lote de 100 unidades, o
modelo em iglodur 16 com didmetro de 12
mm e profundidade de 16 mm tem custo
individual de R$ 30,00 versus R$ 45,00
do similar usinado. Além do mais, salienta
teste laboratorial da empresa, uma engre-
nagem de iglodur 16 ndo acusa desgaste
apds ummilhdo de ciclos a 5N/m de torque
e 12 rpm, enquanto um contratipo usinado
com poliacetal (POM) revela vida dtil trés
Vezes menor — deterioragOes severas sao
notadas apos 321.000 ciclos.

“A impressao 3D industrial propor-
ciona pecas de producdo antes impossi-
bilitada pelas tecnologias existentes, com
novas opgoes para o planejamento, projeto
e construcdo dos componentes”, constata
Rodrigo Maldonado, supervisor de vendas
da divisdo de plasticos de engenharia da
subsididria brasileira da alema Radchling,
turbo global em materiais nobres e semi-
-acabados (chapas, perfis, tubos etc) para
usinagem e agora com brago estendido na
manufatura aditiva.

ARdchling ja acumula perto de cinco
anos de coexisténeia com processos de
fabricacdo de camadas superpostas com
0S quais pecas tridimensionais podem
ser geradas numa unica etapa. Maldona-
do esclarece que a empresa é adepta da
tecnologia de sinterizacdo a laser (SLS),

pela qual estruturas 3D
podem ser obtidas a
partir de materiais em
PO a base de poliamida
12 — mérito da sua alta
resisténcia mecanica,
quimica e aabrasdao—e
submetidos a este tipo
de radiagdo eletromag-
nética. Desse modo, ele
amarra, pequenos lotes
e protétipos de pecas
técnicas sdo entregues
com rapidez pela rota SLS, dispensando
as demoradas fases de perfuragdo, fresa-
mento, torneamento e serragdo integrantes
da usinagem CNC. “Estamos oferecendo
protétipos prontos para testes
pré-série e a producdo de pe-
quenas quantidades de pecas
complexas em nosso centro
especializado em impressao
3D, acena Maldonado.

Unico transformador na-
cional de pegas usinadas a topar
falar a Plasticos em Revista,

Luiz Alencar Carnigl, presidente - Maldonado: impresséio

da gadcha Nova Plésticos ndo SLS dispensa perfuracio,
resamento, torneamento

pressente declinio da demanda ¢ serragio da peca

em seu segmento. “Estou no  téenica.

plasticos em revista
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ramo desde 1980 e presencio desde entdo a
ocupacdo gradual e em pequenas partes do
plastico usinado no tradicional mercado do
metal”, ele considera. “O nicho das pecas
de alta qualidade, usinadas com plésticos
técnicos, de tolerdncias minimas e acaba-
mento bem elaborado tende a permanecer”.
No arremate, Carniel afirma que utilizar a
impressdo 3D ou aderir a alternativa de
revender insumos, em regra importados,
para este processo nao estao em cogitagao.

“A usinagem continuara existindo
g crescendo com 0 amplo uso de diver-
sas resinas”, julga diplomatico Marcos
Curti, diretor responsavel pelo negdcio
de plasticos de engenharia da Solvay no
continente americano. “Entretanto, a usi-
nagem tem limites de design
que a impedem de atingir as
caracteristicas das pecas em
3D, cuja impressdo simplifica
a manufatura de pecas estrutu-
ralmente complexas. No curto
prazo, porém, a usinagem pros-
Seguird como um acelerador de
desenvolvimentos, com lugar
na producao em pequena escala
de pecas técnicas”. Na Europa, a
Solvay ja escanteou a alternativa
da usinagem imprimindo pecas

Pecas técnicas: Rochling fornece PA 12 para
sinterizacdo seletiva a laser.



Solvay: impressio 3D de
componentes com PA em po.

de reposicdo para suas plantas locais e ha
anos manda ver na vitrine dos materiais
para filamentos 3D com sua linha de PA 6
em pd Sinterline Technyl, desenhada para
0 processo SLS.

Jane Campos, CEQ da
subsididria brasileira da Radici
Plastics, tinto nobre italiano
em poliamidas, ndo refoga sua
percepcdo em fogo brando.
“0 custo do filamento ainda
é elevado perante o produto
extrusado para usinagem, mas

sua reducgdo € uma questdo de  Jane Campos: leque

tempo’, ela antevé. “Em geral, ~crescente de materiais
para impressdo 3D.

pecas usinadas em polimeros
530 grandes ou de baixas ti-
ragens, ndo justificando a confecgdo de
moldes. Na impressdo, entretando, ndo
ocorre a significativa perda de produto
verificada na usinagem”. Por tabela, ela ja
capta na praca um clima de preparativos
para 0 adeus a usinagem. “Com o0 avanco
célere da impressdo 3D, imagino que, em
breve, teremos condi¢Oes de imprimir
PEecas em nossas empresas e residéncias.
0 preco das maquinas jd é relativamente
baixo e poderemos comprar projetos e
simplesmente imprimi-1os”. Jane enxergou
essa reviravolta em pleno esplendor na
montagem em maio da feira do plastico
norte-americano NPE. “Anos atrés, a pro-
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totipagem concentrava
0 uso daimpressdo 3D
e havia poucas opg0es
de polimeros de enge-
nharia para o processo
g agora a variedade de
grades aumenta com
rapidez, assim como a
oferta de pecas funcio-
nais impressas”.

E um terreno mi-
nado para polietileno
de alta densidade e ul-
traalto peso molecular (PEADUAPM), pois
moldavel por ora apenas pela usinagem,
posta em sinuca de bico pela impressao 3D.
Entre seus maiores produtores mundiais, a
Celanese negou entrevista, mas
Christopher Glee, diretor global
de UTEC, marca do polimero
poliolefinico da Braskem, deu
sua avaliagdo do quadro. “Con-
ceitualmente, a impressao 3D
de pecas de PEADUAM aparenta
grande potencial, uma vez que
poderia contribuir para diminuir
custos ao longo da cadeia de
valor’, ele exp0e. “No entanto,
trata-se de um polimero que
derrete mas ndo flui, caracte-
ristica que traduz desafio relevante para 0s
processos de impressdo 3D”.

UTEC: propriedades dificultam desempenho na impressio 3D.

plasticos em revista
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A depender do projeto, a impressao
3D pode ser de 20% a 60% mais rapida
que 0 processo de usinagem, dimensiona
Tiago Ferraz de Barros, gerente de marke-
ting para a América Latina da 3D Systems,
ponta de lanca dos EUA em impressoras.
“A usinagem ndo se presta a produgdo de
pegas muito complexas e apenas aimpres-
sdo 3D corresponde a qualidade em vista”,
assinala o executivo. “A liberdade de poder
mudar ou corrigir um projeto e ter as pegas
em mdos em questdo de horas faz toda a
diferenca em prol da impressao 3D € € a
tendéncia real em pegas técnicas”.

Ao contrdrio da usinagem, ela é
um processo aditivo, ou seja, o objeto &
construido a partir do uso sem desperdicio
da sua matéria-prima e, por extensdo, de
custo”. Justo pela aptiddo para atender a
uma ampla gama de tipos de projetos e
geometrias e por trabalhar com materiais
a base de poliamida, resistentes e de boa
resolucdo, Barros recomenda para pecas
técnicas a impressora ProX SLS 6100.

“Por meio da impressao 3D, esta-
mos saindo de uma manufatura a base de
tecnologias ultrapassadas para um modelo
mais eficiente, rpido e de custo final me-
nor”, percebe Barros. Entre as rotas para a
impressdo, ele distingue a tecnologia SLS.
“Permite grande variedade de capacidades
e dispdem de materiais resistentes a torcao,




Impressora ProX SLS 6100: adequacéio
a diversos tipos e geometrias de pecas
complexas.

temperatura e alongamento com resolucao
muito boa”. Além do portfélio de impres-
soras, ele encaixa, a 3D Systems assedia o
mercado brasileiro para manufatura aditiva
pelo flanco dos servigos. “Dispomos de

um site (www.imprima3dcom.
br) onde oferecemos a produ-
cdo de qualquer projeto”, ele
explica. “Com o arquivo 3D em
maos, basta envid-lo ao portal,
escolher atecnologia e material
desejados e nos imprimimos e
entregamos a pega ao cliente”.

Um confronto a rigor entre
a competividade da usinagem
e a da impressao 3D, pondera
Soares, deve considerar as
peculiaridades do processo,
aplicacdo e exigéncias do clien-
te, condicGes que, Gbvio,variam
bastante de caso a caso. “Nas

Em paralelo a redugdo Soares: confidencialidade, ~Circunstancias em que conse-

de custos e tempo de pro_ Iogisﬁcueflexibilidude
para os projetos 3D.

ducdo, a impressdo 3D de
pecas técnicas morde cada vez
mais 0s calcanhares da usinagem, entre
outros processos dependentes de fer-
ramental caro, via conveniéncias como
confidencialidade, logistica, flexibilidade
e liberdade no processo, descortina
Anderson Soares, gerente territorial para
0 Brasil da norte-americana Stratasys,
show de bola em impressoras 3D para
uso profissional.

guimos comprovar a eficiéncia
da manufatura aditiva em em-
presas usudrias dessa tecno-
logia, aferimos reducoes de 10% a 90%
em custos e 40% a 70% no cronograma
da producdo”, situa o especialista, reco-
mendando para deslocar a usinagem de
pecas técnicas as suas impressoras FDM,
dealta precisdo e repetitibilidade, e 0s mo-
delos Polyjet para produtos que requeiram
exatiddo na manufatura e acabamento em
graus extremos. e

i Krauss Maffei

Potencia com flexibilidade

Engineering Passion

www.kraussmaffei.com/px

totalmente elétricas:
- Flexibilidade na configuracao
- Flexivel durante a producao

- - Flexibilidade em futuras modificacoes

Faca a sua configuracao, de forma simples,

para a PX - all-electric, all-flexible.

Krauss Maffei

A série PX chama a atencao por sua flexi-
ade durante toda a vida (til, criando,
sim, um novo padrao para maquinas
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onosco ninguém pode. A
reboque da malha vidria em
peticdo de miséria, o custo
logistico incide em 12,37 % so-
bre o faturamento liquido das industrias
brasileiras, mediu antes da greve dos
caminhoneiros a Fundagao Dom Cabral,
arrematando tratar-se do disp&ndio mais
caro do mundo no género. Este fator
de perda de competividade traduz para
Mauro Kernkraut e Elias Lima, principais
controladores da Port Roll Locagao de
Bens Mdveis, uma oportunidade de mdo
cheia a bordo de uma mudanca de habi-
tos no transporte de bobinas de filmes:
a adesdo a patenteada embalagem reu-
tilizdvel da empresa, com consequente
escanteio dos descartaveis de madeira,
tipo paletes e separadores. Como toda
catequese digna do nome, a mudanca
ndo acontece da noite para o dia, mas
0s ganhos nos bastidores da logistica
tornam a sacada da Port Roll um respira-
douro para transformadores de flexiveis,
confiam os dois empreendedores.
0 sistema Port Roll comegou a
ser gestado em 1994, o0s processos
de patentes tomaram vulto em 1998

LS
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PORT ROLL

e, para sumarizar a linha do tempo,
0 mix, modelo de negdcio e sistema
operacional foram delimitados em 2010
g, dois anos depois, pintou 0 primeiro
contrato comercial. “Os Gltimos trés

Kernkraut e Lima: sistema patenteado amplia ganhos para o
transformador com logistica integrada.

anos foram dedicados a introduzir a
solugdo na praga”, comenta Kernkraut.
Daqui por diante, fica patente que a sorte
do negdcio resultard da sua gradativa
aprovacdo no mercado combinada com
obsessdo dos clientes por decepar cus-
tos, sob pressdo da recessdo rediviva e
do encarecimento das resinas no rabo de
foguete da disparada do petréleo e dolar.
Com fébrica em Guarulhos, Grande Sao
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A logica
da logistica

Slstema Port RoII manda ver obre
paletes barate; ndaotr ns e\

1rmazlena ento qleb .¢S\ \“\\\

Paulo, a Port Roll tem como atender o
desenvolvimento do mercado, afianca
Lima. “Uma vez que as embalagens sdo
alugadas, nosso parque aumenta a cada
novo cliente dessa solugdo para suas bo-
binas”, argumenta o dirigente,
arisco a soltar nimeros e por-
menores do processo. Ele abre
excecdo para confirmar que a
paranaense PLM, do legen-
dario transformador Jacques
@, Siekierski, fornece as placas
termoformadas do sistema
montado em Guarulhos. En-
tre 0s clientes conquistados,
figura a convertedora paulista
de laminados Converplast.
“A nossa solugdo dis-
pensa 0 emprego de paletes, pois as
bobinas ficam suspensas por duas pla-
cas de polipropileno (PP), cada uma com
10 quilos, e quatro barrotes metalicos”,
descreve Kernkraut. “Permitem a esto-
cagem e manuseio pelos quatro lados,
protegendo as bobinas e ampliando a
eficiéncia logistica”. No caso dos paletes
de PP ou polietileno de alta densidade,
emenda 0 empresario, “seu uso seria




praticamente impossivel por causa da
grande variedade de dimensoes neces-
sdrias e dai a fabricagdo customizada
das diversas medidas no trabalho com
paletes de madeira, cujo uso alias tem
sido posto em ocaso por regulamenta-
¢Oes como a do palete padrdo brasileiro
intercambidvel (PBR)".

A Port Roll reza pelo breviario da
logistica integrada. Ou seja, expdem
Lima e Kernkraut se incumbe da entrega,
coleta, higienizagdo e controle das suas
embalagens durante a utilizagdo (inclusa
logistica reversa), ou entdo, opera pelo
chamado modelo de locagao simples. Em
suma, quando a realizacdo da logistica
corre por conta do cliente. Os dois s6cios
ressaltam, a proposito, a disposicdo de
investir em ferramentas de Tl para mo-
nitorar o emprego de suas embalagens
a0 longo da cadeia logistica.

Descartaveis convencionais para

Transporte e manuseio de bobinas: indices de perdas com o sistema
Port Roll inferiores aos dos paletes.

Port Roll: células de seguranca para as bobinas formadas por duas placas de PP e quatro

barrotes metdlicos.

transporte e estocagem englobam
paletes, separadores e barrotes de ma-
deira, batoques plasticos,
parafusos, travas meta-
licas, cinta de arquear,
filme stretch e perfis de
metal ou plastico, alinha
Kernkraut. “O sistema
de embalamento da Port
Roll exige apenas placas
termoformadas, barrotes
metdlicos, saco plasti-
Co e cinta de arquear”,
ele confronta. Na esfera
dos indices de perdas,
ele atesta, os paletes de
madeira sofrem muito
com os esforcos a que
sao submetidos durante
0 transporte das bobinas
suspensas. “Dai resultam
avarias como a quebra
dos paletes ou dos sepa-
radores, além da queda
da bobina e consequentes
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danos como choque lateral, blocagem
(em especial em materiais metalizados)
e amassamento do tubete”, aponta o
dirigente. Em contraponto, frisa, mes-
mo quando recebe um impacto forte a
ponto de pressupor estragos, a bobina
embalada pela Port Roll permanece in-
tacta. “Seus tempos de carga e descarga
equivalem aos dos paletes, mas o acon-
dicionamento da bobina na embalagem
e sua retirada transcorrem bem mais
rapido com a nossa tecnologia”.

Lima e Kernkraut sustentam que 0s
custos unitarios de uso de suas embala-
gens sdo inferiores aos dos descartaveis
de madeira. A logistica reversa, eles
distinguem, € o fator determinante do
numero minimo de bobinas para validar
0 emprego do sistema Port Roll. “Ndo
vale a pena executar a logistica reversa
para uma quantidade muito pequena
de bobinas”, ponderam 0s dois sdcios.
“Em geral, nosso negocio é compativel
com industrias que utilizam mais de 20
bobinas por més”. e



MARCOS CURTI

Nao tem mais volta

O futuro dos plasticos de engenharia esta sendo
repaginado e o Brasil ndo escapa desse abalo sismico

om status dourado por vendas

anuais namédia de US$ 1 bilhdo,

traduzidas em perto de 635.000

toneladas de mais de 20 bandei-
ras, a M.Holland, mega distribuidora de
resinas dos EUA, trombeteia 0 ingresso na
comercializacdo de filamentos para impres-
sdo 3D no bloco Nafta. Este movimento é
sintomatico da reviravolta, ameagadora para
a injecdo e usinagem de plasticos, posta
em andamento pela manufatura aditiva e
0 conceito 4.0 no mercado dos polimeros
de engenharia, material prevalecente nos
filamentos para a fabricacdo das camadas
superpostas de pecas tridimensionais
(3D). A analise do transcurso dessa
guinada, da qual o Brasil ndo escapa, € a
competitividade dos componedores daqui,
encalacrados entre a conjuntura instavel e a
velocidade vertiginosa com que se alastram
as mutagGes da tecnologia, formam o prato
de resisténcia servido nesta entrevista de
Marcos Curti, diretor responsavel pelo ne-
gécio de plasticos de engenharia da Solvay
no continente americano.

Produtores de plasticos de enge-
nharia hoje correm para lancar grades
adequados a filamentos de impressao
3D. No momento, essa tecnologia € uma
promessa mas, dada a velocidade com que
amadurece, globaliza e se massifica, em

Curti: a cada recessiio o pais perde de 3 a 5
anos de um ciclo de investimentos

quanto tempo acha que os filamentos 3D
devem ganhar consumo em escala comer-
cial nos paises desenvolvidos?

Ouso dizer que j@ ndo estamos no
estagio inicial desse processo. A transi-
¢do de prototipos apenas para validagdo
de conceito e design ja evoluiu para
prototipos funcionais, capazes de serem
aplicados como pecas prontas e que
podem e devem ratificar a maioria dos
requisitos finais de uma aplicagdo, no
contexto de propriedades mecanicas e
dimensionais e até da resisténcia quimica
g elétrica. Hoje em dia, além de apoiar 0s
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novos desenvolvimentos dos clientes, ja
utilizamos aqui na Solvay equipamentos de
3D na condicdo de fornecedor de pecas de
reposicao industrial para nossas plantas na
Europa. A ascensdo da manufatura aditiva
permanecera crescente, principalmente
devido a continua reducdo dos custos dos
equipamentos de impressdo.

Gigantes da quimica e petroquimica
hoje investem em startups de impresséo
3D, componedoras e recicladoras me-
canicas e quimicas. A verticalizacdo na
manufatura de filamentos 3D também
traduz nova oportunidade de negécios para
um fabricante de plasticos de engenharia?

E uma possibilidade, mas néo creio
ser 0 caminho que a inddstria sequira. Es-
Ses equipamentos tendem a estar cada vez
mais proximos dos clientes finais e 0 seu
custo permitira uma grande capilaridade.
Aqui vale muito a maxima ‘melhor ensinar
a pescar do que dar o peixe’. No caso,
0S maiores objetivos dos fabricantes de
matérias-primas sdo mostrar, através da
sua expertise, 0 valor dessa tecnologia e
0 quanto ela economiza para a indstria
no ciclo completo de desenvolvimento de
uma aplicagdo, assim como zelar para que
novos materiais estejam disponiveis para
0 avanco do desenvolvimento sob limites
técnicos ainda mais desafiadores.



Feiras como a norte-americana
NPE 2018 demonstram que maquinas de
transformacdo de plastico estdo gerando
cada vez menos scrap no processo. Nessa
trilha, o comércio de aparas industriais de
materiais como plasticos de engenharia
esta entrando em contagem regressiva?

Para comegar, gerar scrap é diminuir
a capacidade de competir. Assim, hd um
esforco combinado dos fabricantes de
equipamentos e dos consumidores em
gerar cada vez menos refugo em linha e
mesmo tratando-se de uma incidéncia
minima, utilizd-la a0 méaximo possivel
internamente. Dessa forma, sim, essa
geracdo tende a diminuir, tal como
jadiminuiu muito nos Gltimos anos.
Mas ainda persiste um amplo volu-
me de materiais pos-consumo ndo
tratados e que deve comegar a atrair
mais e mais a atengao de empresas
voltadas a esse tipo de processo
industrial.

0 parque transformador no
Brasil prima pela alta defasagem,
um gap agravado pela recessao e
que resultou em alta ociosidade e
descapitalizacao do empresariado
para atualizar suas linhas. Em
contraste, a automacao e informa-
tizacao estilo 4.0 distanciam ainda
mais as novas maquinas do nivel do Brasil.
Mantido esse descompasso, qual o impac-
to sobre o futuro da producéo de pecas de
materiais de engenharia no pais?

Nao é uma verdade absoluta. H& um
grande grupo de transformadores no pais
com tecnologia em dia ou muito proxima
desse estagio. E claro que, a cada recessao,
se perde de trés a cinco anos de um ciclo
de investimentos. De outro angulo, 0S pro-
fissionais no Brasil sdo criativos e capazes
de manter padr0es de qualidade elevados,
Mesmo com equipamentos menos atuais.

Quando se fala de conceito 4.0 podemos
também considerar que as tecnologias
estdo mais acessiveis que nos primeiros
estagios de automacdo da industria, sendo
possivel adotar solugdes inteligentes a
custo competitivo. E um pouco similar ao
que se vé com os conceitos de CRM (so-
lugdo tecnologica para facilitar o trabalho
do time de vendas e otimizar processos
do setor comercial) e ERP (ferramenta
para integrar e padronizar 0S processos
da organizagdo, otimizando a atuacdo de
todos os setores). HA sempre um conceito
(ue se adequa a capacidade do seu bolso.
Eu creio que o maior desafio quando se

Solvay: investida em materiais para filamentos 3D e impressdo de
pecas de reposicéo para plantas na Evropa.

fala de autopecas é a globalizacdo das
plataformas de producdo. Elas tendem a
ficar cada vez mais dispersas pelo mundo,
em busca de escala, competéncia técnicae
competitividade no custo.

Tem crescido, nos ultimos anos, o
nimero de recicladores, revendedores
autbnomos e distribuidores autorizados
de resinas nobres que ingressaram na
producao de compostos e hlends no Brasil.
Qual a sua interpretacdo desse movimento
e como ele afeta 0 mercado de plasticos de
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engenharia, dos pontos de vista das pecas
originais e de reposicao?

Creio ser a busca de um portfdlio
mais amplo de materiais para atender
seus clientes tradicionais de resinas. E
dificil competir com os grandes produtores
integrados de polimeros nobres nos ma-
teriais de alta escala, mas, de outro ponto
de vista, essas empresas do varejo acabam
sendo uma solugdo para clientes que
precisam de baixos volumes de materiais
customizados. Com a evolugdo das escalas
de producdo de compostos e dos seus
equipamentos, resulta pouco econdmico
para 0s grandes componedores fornecer
pequenas séries. Ha 25 anos, uma
extrusora de beneficiamento na faixa
500 kg/h era algo normal em varios
componedores de maior porte. Hoje
em dia, equipamentos com producao
inferior a 2.000 kg/h sdo vistos como
pouco competitivos e precisam ser
repensados na estratégia industrial.

Por quais motivos fusdes e
aquisicoes entre componedores
de plasticos de engenharia sdo tao
raras no Brasil, enquanto no | Mundo
sdo ferramentas habituais para se
conseguir economia e market share?

Escala e necessidade de ca-
pacidade adicional sdo alguns dos
principais motivadores desse processo
mundo afora. No Brasil, nem uma coisa
nem outra ocorre até 0 momento. Como
também ndo é visivel qualquer grande
composto em termos de inovagdo nas
tecnologias existentes, este fator também
nao acaba se constituindo num eixo de in-
vestimento local nessa estratégia. A entrada
de novos atores no mercado brasileiro
pode ser um acelerador dessa tendéncia.
Nos Ultimos anos presenciamos fusdes e
aquisicoes de players ocorrendo de modo
amplo, mas com raros casos de sucesso. ®



JEFFERSON GARBELOTTI

O negacio é
espalhar os ovos

Distribuidora Activas passa a cultivar
a diversidade do portfdlio

mundo gira e a Lusitana roda.
Nos idos de 1990, a Activas
subiu ao balcdo dos plasticos
pela porta das resinas de enge-
nharia, um comércio movido a entregas
de baixo volume de materiais de alto valor
agregado e dependentes de tanto suporte
técnico que, ndo raro, retardava e onerava o
fechamento da venda a ponto de afugentar
varejistas do negocio. Apesar desses

entraves, 0 progresso e capitalizagdo alcan-
¢ados pela empresa de Laércio Gongalves
deu na vista a ponto de, a partir de 2010,
Ihe terem sido franqueadas as portas para
materializar aquele sonho de distribuir
grades nacionais de polipropileno (PP) e
polietileno (PE). Ndo deu outra e a Activas
nao demorou a atingir a estatura atual de
uma das maiores distribuidoras da rede
de agentes da Braskem ¢, na esteira, seu
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balanco passou ao dominio quase absoluto
do negdcio de resinas commodities. Mas
desde a largada da recessdo, ao final de
2014, a concorréncia da distribuicdo ofi-
cial de PP e PE com a revenda autbnoma,
alimentada por grandes transformadores,
endureceu com tanta intensidade que
Gongalves passou a considerar a estraté-
gias de ampliar a diversidade do portfdlio
para minorar a excessiva dependéncia das



poliolefinas. O primeiro movimento nesse
sentido é a revitalizagdo do negacio de es-
pecialidades plasticas, uma comercializa-
¢do embebida no charme de solugdes mais
individualizadas e rentdveis, mas ao sabor
de materiais importados e, nessas aguas,
do comportamento erratico do cdmbio e da
disponibilidade de produtos cuja primazia
€ 0 mercado hoje em ebulicdo no I Mundo.
Todos esses desafios sdo descortinados na
entrevista de Jefferson Garbelotti, gerente
da recém-criada area de plasticos especiais
da Activas e egresso da operacao comer-
cial no pais da norte-americana Eastman,
bandeira em copoliésteres da distribuidora
de Laércio Gongalves.

Quais as acdes concretas tomadas
pela Activas para elevar a atual partici-
pacdo de 15% detida pelos plasticos de
engenharia no seu faturamento?

A estratégia da Activas em ampliar a
participacdo dos plasticos de engenharia
no mercado nacional ja é uma realidade
devido a vdrias agOes tomadas nos tltimos
meses. Uma delas é a reestruturagdo no
organograma: segregamos a drea co-
mercial em duas gestoes independentes,
com 0 objetivo de focar e incrementar a
nossa participagdo de mercado tanto em
commodities como em plasticos especiais.

Quais as possibilidades de ampliar
este ano o portfdlio de plasticos especiais?

Para este ano, o foco é fortalecer
a presenga no mercado nacional dos
materiais ja existentes no mostrudrio.
Mapeamos diversas oportunidades com
novos produtos e fornecedores a serem
concretizadas a partir de 2019. Estivemos
em maio na feira norte-americana NPE
2018, e iniciamos negociag0es que, no
momento, estdo sob contrato de con-
fidencialidade. E em breve, esperamos
anunciar novidades ao mercado. Reitero, a

=
Garbelotti: novos pldsticos especiais em breve.

proposito, que estamos direcionando para
a Plasticos Especiais uma equipe focada,
composta por mim, como gerente da area,
uma vendedora interna, uma assistente téc-
nica e uma equipe externa de experientes
representantes comerciais.

A érea de plasticos
de engenharia foca apenas
0 Brasil ou vai montar re-
presentantes para exportar
para a América do Sul?

A principio, a inten-
¢cdo é fortalecer a penetra-
¢do dos plasticos de enge-
nharia somente no Brasil.
Para 2019, ha planos para
expandir o0 neg6cio no
restante da América do Sul, através de aqui-
sic0es ou parcerias com empresas locais.

Como a Activas pode garantir dispo-
nibilidade de plasticos de engenharia sob
demanda fervente no | Mundo, a ponto de
restringir bastante a oferta a mercados
emergentes?

Para ndo deixar o mercado desa-
bastecido e garantir a disponibilidade de
produtos a Activas tem solicitado a seus
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7 Activas

principais clientes de plasticos especiais
uma previsdo de compras para 0s proxi-
MOS Meses e, assim, estd alinhando com
seus fornecedores um planejamento de
abastecimento de estoque e entregas .

Como a Activas pode garantir supri-
mento regular de plasticos de engenharia
se, no geral, os produtores desses poli-
meros hoje preferem servir o varejo sem
agente oficial, através de revendas sem
contrato firmado de distribuicao?

A Activas estd trabalhando com a
Ernst & Young, multinacional de auditoria
g consultoria, com o objetivo de consoli-
dar sua estrutura financeira. Dessa forma

temos nos acertado com os fornecedores
de materiais de engenharia, garantindo a
operacdo de crédito internacional e, em
decorréncia, melhores condigdes comer-
ciais para competirmos com outros canais
de abastecimento. O ciclo operacional
e financeiro da empresa
esta equilibrado e é alto o
suficiente para consolidar
a operacdo para a entrada
de novos fornecedores e
produtos em seu portfalio.

Goncalves:

repartida em
duas dreas
de atuacio.

Activas é notdria
adepta de planejamentos
quinquenais. Desse modo,
0 plano é que a area de
plasticos especiais de-
tenha qual participacéo nas vendas da
empresa em 2023?

0 planejamento para a area de plds-
ticos especiais é crescer duplo digito
percentual ano apds ano, através da con-
solidagdo dos nomes atuais em carteira e
do aumento da participagdo da empresa no
desenvolvimento de novos projetos e clien-
tes. O objetivo é o faturamento da empresa
ser repartido entre 70% para poliolefinas e
30% para Plasticos Especiais. ®



Olar ndo cai, reza uma maxima do

cambio, mas se agacha para pular.

Além da moeda americana, uma

das raras unanimidades no pais
como fonte de retorno e liquidez inexoraveis
é, para alegria dos flexiveis laminados, o
mercado de racoes de animais domésticos
(pet food). S3o de encher uma enciclopédia
as teorias sobre essa paixao de um povo que
até inventou 0 jogo do bicho. Uma adoracdo
tdo singular que torna o Brasil o segundo
produtor mundial de pet food e, mesmo sob
0 chicote da recessdo desde 2015, o terceiro
consumidor no planeta de produtos voltados
aanimais de estimagao.

0 setor transpira exuberancia nas
suas quatro frentes. Além de pet food,
fazem fila pet vet (produtos veterinarios),
pet care (equipamentos, acessorios e itens
de higiene e beleza) e pet serv (servigos).
“No ano passado, o faturamento total foi de
R$ 20,37 bilhdes, saldo 4,95% acima da
receita de 2016, ja descontada a inflagdo
no periodo”, informa José Edson Galvao de
Franga, presidente executivo da Associagao
Brasileira da Indistria de Produtos para

PET FOOD

Um mercado

de lamber
os beicos

Indlstria de pet food cultua sofisticacao
desde os ingredientes as embalagens

E3:

Animais de Estimacdo (Abinpet).Pela sua
partilha, pet food é o setor detentor da parte
do ledo, com 68,6% do faturamento geral
em 2017.Bons degraus abaixo, seguem pet
serv, com 15,8%; pet care, com 7,9% ¢,
por fim, pet vet com 7,7%. “0 pais produziu
2,66 milhdes de toneladas de pet food em
2017 contra 2,58 milhdes em
2016, atras apenas dos EUA”,
assinala o dirigente.

Apesar do azul indelével
no balango, suas entrelinhas
preocupam Franca. “Houve
grande variacdo das cotag0es
de matérias-primas e a alta
aferida de 9% nos combustiveis
influi nos custos de produgdo e
transporte de pet food, abalando
a confianca na expansdo dos
negaocios e onerando 0 preco
para 0 mercado consumidor”.
Até o fechamento desta edicdo, a Abinpet
ndo liberara as projec0es para 2018, mas,
pela logica da visdo do seu porta-voz, a
soma da greve dos caminhoneiros com
dolar na estratosfera mais sarabanda na
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Franca: crescimento nas
vendas lanhado pela
alta dos insumos e carga
tributdria.

politica de precos da Petrobras deve fazer o
bicho pegar na produgdo e vendas do setor
pet no exercicio atual. Outra enxaqueca cro-
nica para os fabricantes das ragGes, encaixa
Franca, & a mesma cruz carregada por todo
contribuinte no pais, a carga de impostos.
“Pet food é considerada item supérfluo pelo
sistema tributario, apesar de
constituir fonte de alimentagao
essencial a qualidade de vida
e bem estar do animal de esti-
macdo”, expCe o dirigente. “Em
decorréncia, entre IPI, ICMS e
PIS/Cofins, 0s impostos dessa
inddstria chegam a 51,2% do
preco total”.

Pet food inclui as cate-
gorias de alimentos secos,
imidos, semi-tmidos, snacks
e bifinhos. “Ndo dispomos de
segmentacdo das vendas, mas,
em geral, constatamos que o consumidor
ndo deixou de comprar com a economia
retraida, mas passou a escolher as ofertas
mais em conta”, observa Franca. A opcao
por produtos mais baratos influiu muito no
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aumento em torno de 3%, situa o dirigente,
nas vendas de pet food no Gltimo periodo,
tendo ao fundo as mazelas para o setor
advindas do torniquete fiscal e da alta dos
insumos.

ALIMENTOS NATURAIS

“Nos Ultimos anos, notamos uma mu-
danca no perfil de consumo dos tutores de
pet”, confirma Fernando Dilli, pesquisador
do grupo de pesquisa, desenvolvimento e
inovacdo da Hercosul, dinamo gaticho em
pet food. “Ndo se trata de um movimento
extensivo ao mercado por inteiro, mas houve
uma miaracdo de parcela dos consumidores
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nicos. “Emresposta, a indstria
de embalagens se viu obrigada
a comparecer com solugdes
a base de polimeros de alta
barreira a gases, umidade e a
luz, além de capazes de asse-
gurar resisténciaao calor parao
alimento envasado, mantendo-
-0 em condicOes ideais para
consumo ao longo de seu shelf
life”, considera o pesquisador.
Hoje em dia, assinala, os transformadores
de embalagens para pet food primam
pelo uso de materiais que transcendem
a funcdo bésica de envolver o alimento.

Primogato ApoLo

Y ltila,

Hercosul: embalagens com maior poder de barreira e shelf life.

de produtos de maior valor para itens mais
basicos, uma inclinagdo para as embalagens
maiores, movida pelo apelo dos custos
menores e, por fim grande procura por itens
que disponibilizassem brindes, descontos,
prémios etc.”, percebe o especialista. “Com
0 aumento do poder aquisitivo e da con-
fianga da populagdo na economia ndo s o
segmento de pet food como umtodo deverd
expandir, mas o ciclo de ‘premiunizacdo’
desses alimentos serd retomado”.

Dilli chama a atencdo para a busca
crescente por alimentos naturais, de alto
valor biol6gico e qualidade nutricional e
facilidade de digestdo para cdes e gatos.
Entre os diferenciais na composicdo das
ragCes tdo sensiveis a oxidacdo, ele distin-
gue a alta inclusdo de ingredientes frescos,
desprovidos de antioxidantes artificiais,
corantes, aromatizantes e insumos transgé-

“Por exemplo, poliamida (PA), copolimero
de eteno-alcool vinilico (EVOH), cloreto
de polivinilideno (PVDC) e copolimero de
eteno acetato vinilico (EVA) proborcionam
altas barreiras, permitindo
a injecdo de gases inertes
e aumentando a vida de
prateleira”, atesta o técnico.
“Tratam-se de estruturas
empregadas em volumes
menores, dado seu custo
maior do que a alternativa
dos filmes biorientados de
poliéster (BOPET), de satis-
fatorio poder de barreira”.
A procura intensifi-
cada por embalagens inteligentes e eco-
logicamente corretas, atribui Dilli, explica
a proeminéncia dos sacos multicamada
nas gondolas de pet food. “Agregam van-
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Dilli: ascensdo de stand
up pouches mais fdceis de
abrir e fechar.

tagens econdmicas e, muitas
Vvezes, ensejam um descarte
commenor volume de residuo”,
sintetiza 0 engenheiro quimico.
A tecnologia das embalagens
também progride pelo estudo
do comportamento do pblico,
ele coloca, e a maioria da nova
geracdo de tutores de cdes e
gatos consta de compradores
Ceticos, criticos e interessados
nas praticas, valores e cadeias de producao
das empresas de pet food. “Em resposta
a essas novas expectativas, é notavel a
ascensdo dos stand up pouches munidos
de sistemas facilitadores de abertura/
fechamento, ziperes, bicos dosadores, es-
truturas retortables (autoclavaveis) mais
econdmicas, biopolimeros e filmes anti-fog
e de permeabilidade controlada”.

INTERMEDIARIOS A0 LEU

Paulo Argenton, diretor geral da ca-
tarinense Argepasi, verbete em ragoes para
caes e felinos, destaca requintes recentes
em Seus sacos laminados, adotados com
base na protecdo mecanica e quimica do
alimento. “Introduzimos na linha Premmia
(atos embalaaens metalizadas, para garantir

@

)

Argepasi: praticidade e preservaciio do alimento a precos competitivos.

amanutencdo da qualidade por mais tempo
na prateleira, devido a barreira a migragao
de gordura, umidade e & incidéncia de luz”,
justifica. Na esteira, ele também comenta
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ter iniciado o emprego de um sistema de
fechamento facilitado em determinadas
linhas de pacotes de até um quilo. “Podem
ser refechados, aprimorando assima preser-
vagdo das melhores propriedades daragdo”.

0 mostruario da Argepasi emite sinais
do peso da crise distribuido conforme as
categorias de pet food. As vendas da marca
de produtos standard, Bolly, foram as mais
penalizadas sob a economia empacada, dis-
tingue Argenton. “O consumidor optou pelas
marcas mais baratas ou pelos produtos
premium e pos de lado os intermedidrios”,
percebe o dirigente. As linhas de maior valor
agregado, Primus Gold e Primus Gatos,
desfrutaram grande procura, nota Argenton,
atiracolo da jungdo da qualidade com pre-
¢0s mais sedutores que 0s da concorréncia
neste nicho. Por essas e outras, ele prevé
que Primus Gold All Day, a primeira ragdo
canina de sua linha premium especial, serd
Seu carro-chefe este ano.

LAMINADOS MAIS COMPLEX0S

Acrisetem
passado ao lar-
godaporteirada
Inproveter, casa
de forca mineira
em petfood. “As
vendas evolu-

fram, acompa-
nhando a curva
Viana: cresce o ngmero de 00 mercado nos
camadas nos laminados. (ltimos anos”,

sustenta o dire-
tor comercial Douglas Viana. “Ndo fomos
substancialmente afetados e o grande salto
no movimento desde o final de 2017 esta
muito associado a capacidade produtiva
ampliada pela nossa nova planta”. Com
cinco linhas de produtos no portfolio, a
Inproveter deve ter na marca PapaDog,
confia o diretor, a sua campedo de vendas
em 2018, sucesso explicado por ele com

PET FOOD

investimento em midia, inclusive TV aberta,
novas formulas e, do lado da embalagem,
apelos na estética.

“Nosso cuidado com as embalagens

vai muito além da busca por menor preco
em determinado canal de venda”, coloca
Viana. “Procuramos modernidade visual,
mas o fundamental é a garantia da ma-

RHOTOPLAS: FARO FINO PARA LAMINADOS

Pet food é o cartdo de visitas e termdmetro da maestria
da Rhotoplas, convertedora em permanente ebuligdo em
Barueri, Grande S3o Paulo, e com o dream team das grifes
de ragGes em sua carteira. “Atendemos desde os tipos mais
simples de ragOes as linhas super premium”, abrange o
diretor industrial Fernando Silva. “O que se observa hoje é
0 incremento de embalagens de maior shelf life, implicando
prolongamento da validade do produto e isso converge para
a necessidade de uma embalagem hermética, sem risco de
vazamentos capazes de permitir a passagem de ar entre 0
ambiente interno da embalagem e o exterior, apds a etapa
do envase”, descreve o técnico. “Outro ponto muito cobra-
do pelos clientes, ele solta, € a capacidade de a embalagem cheia suportar eventual
quedas sem acusar rupturas, em especial nas regioes das soldas, zerando a hipotese
de vazamentos por onde insetos podem entrar”. Na mesma trilha, Silva encaixa como
tendéncia em sua clientela a aplicacdo de microfuros para retirar o ar dentro da emba-
lagem apds o envase da ragdo. “Assegura estabilidade na acomodacdo dos sacos nos
paletes dentro das fabricas e nos pontos de venda”, ele completa.

Silva: laminados
especiais para racoes com
ingredientes in natura.
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Rhotoplas: valores elevados do coeficiente de fricciio externa das embalagens pré-formadas.

Uma situacdo ainda mais critica, expde Silva, transparece das ragdes com
alimentos in natura em sua composicdo. “Para este caso, fornecemos um laminado
especifico de filme de PE combinado com substratos para aprimorar a barreira a gases,
gordura e a umidade”, informa Silva, arisco a detalhar a estrutura multimaterial. Entre
as inovagGes na berlinda em sua empresa, o diretor comemora o fato de ter conse-
guido estabilizar em valores altos o coeficiente de friccdo externa das embalagens
pré-formadas, “principalmente em estruturas que incorporam BOPET no lado externo
e sem uso de vernizes antiderrapantes nesta face do saco”. O diretor acrescenta que o
indice atingido do coeficiente € crucial para a estabilidade, transporte e empilhamento
em paletes das sacarias remetidas aos canais de comercializagdo.
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nutengdo da alta qualidade do alimento”
Devido a esses fatores, completa, 0S sacos
laminados da Inproveter mostram estruturas
de complexidade crescente, “como se vé
na busca pela insercdo de mais camadas
em estruturas como polietileno (PE)
transparente/BOPET metalizado/BIOPET
transparente”.

PROCESSO REPENSADO

A PremieRpet forma entre as forgas
do Brasil em rac0es de corpo fechado para
0s maus fluidos da economia. “A empresa

Prova de crescimento em plena
recessdo, ele arremata, foi a
inauguracdo de mais uma linha
de producdo em 2017, na sede
em Dourados.

Oliveira sublinha que
a PremieRpet foi pioneira em
Seu setor ao automatizar, com
maquinas embaladoras e rob0s
paletizadores, o enchimento
para sacos pré-formados. “Os
novos sistemas permitem uma
qualidade superior de solda dos sacos,
pois tudo é para-
metrizado atraves

inclui os dados de
cada embalagem”,
| esclarece Oliveira.
= “Além disso, os

PremieRpet: qualidade superior de solda e facilidade de abertura e fechamento. equipamentos con-

Se preparou para a crise e nao sentiu a
grande perda que o pais sofreu e ainda
sofre em alguns segmentos”, sustenta
Marcos de Oliveira, diretor de suplly chain
dessa grife de pet food fincada no interior
paulista. “Investimos em qualificacdo de
pessoal, automacdo do sistema de envase
e incrementamos as embalagens com
Ziper e easy open, algo impossivel pela via
manual nas versoes abaixo de 3 quilos”.

trolam a qualidade
de ar na embalagem e permitem a inclu-
sdo de nitrogénio
nelas, trunfo para
ampliar o shelf life
doalimento”. Aau-
tomacdo da etapa
de envase, assinala
0 diretor, levou ao
desenvolvimento
de fornecedores de

Oliveira: PremieRpet
pioneira na automactio
do envase de sacos pré-
formados.

embalagens, “pois pouco sa-
biam sobre 0 novo sistemas”,
ele diz. “Trabalhamos assim
a questdo do coeficiente de
atrito (COF) e repensamos o
tempo e qualidade das soldas,
0 desempenho das datadoras
automaticas e a formagdo dos
fardos para sacos menores”.
Masterchef da gastro-
nomia animal, a PremieRpet
também da o que falar no
setor langando a primeira ragdo da praca,
assegura Oliveira, contendo batata doce.
Destinada a animais adultos de ragas pe-
quenas, o produto Frango Korin (empresa
de agricultura natural) combinado com o
tubérculo forma na linha PremieR Selegdo
Natural e é a candidata de Oliveira a carro-
-chefe do faturamento este ano. “Ela dispde
dealta qualidade nutricional e da exclusiva
proteina de frango criado livre de aditivos
quimicos e antibidticos”, argumenta.

Inproveter: vendas invulnerdveis & crise para as linhas premium e de combate.
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PET FOOD

OLHO DE LINCE PARA TENDENCIAS

Virou lugar co-
mum encontrar no
staff de fabricantes de
pet food ex-discipulos
de Claire Saranto-
poulos, pesquisadora
cientifica do Centro
de Tecnologia de Em-
balagem (CETEA) do
Instituto de Tecnologia
de Alimentos (ITAL).
Reverenciada como
mestra e estrela guia
daandlise e desenvol-
vimentos de flexiveis
no Brasil, Claire se
desdobra numa rotina pesada entre os pedidos de consultoria
que fazem fila em seu laboratério e um corddo de reunioes
corporativas e visitas a fabricas de convertedores e industrias
finais — por sinal, as grifes de ragoes de animais domésticos
gstdo entre as que mais recorrem aos conhecimentos enciclo-
pédicos da pesquisadora. Nesta entrevista, ela aponta para onde
0 vento sopra em pet food em relagdo ao custo/beneficio e as
vias de aprimoramento estético e funcional de suas embalagens.

Claire Sarantopoulos: onda de renovacio
cobre da composiciio da raciio @ sua
comercializacdo.

Com base nas solicitacdes relativas a embalagens de
pet food que chegam ao seu laboratdrio, quais as melhorias/
inovacdes mais recentes que destaca na estrutura/composicao
de materiais de sacos plasticos para garantir/ampliar o shelf
life, aumentar a vedacao e evitar a perda de qualidade e dete-
tioracdo do alimento?

A maior demanda que recebemos é para avaliagdo de pro-
priedade de barreira a gordura para embalagem de ragao seca.
Esse fendmeno compromete primeiramente a apresentagao do
produto embalado na gondola e durante o uso fracionado. A
permeagdo de gordura também pode provocar a delaminagdo da
estrutura e perda de propriedades. Ha também uma preocupacgdo
constante com a eliminagdo do furo na sacaria, para suprimir o
ar que causa problema de empilhamento. Acredito no potencial
de solugGes tecnologicas de valvula oneway feitas no proprio
material de embalagem, que ndo afetem a produtividade do
empacotamento. Ainda no d@mbito das ragdes secas, hd uma

busca continua por filmes com maior barreira ao vapor d'agua
g resisténcia mecanica em menores espessuras. Tal desempe-
nho advém de resinas e adesivos especiais em combinaces
inteligentes feitas em equipamentos modernos.

Para manutencdo da qualidade de ragGes secas e semi-
-Umidas, a inertizacdo, ou seja, a substituicdo do ar por um
gas inerte como nitrogénio, tem sido considerada. Com a
eliminagdo do oxigénio do ar na embalagem, tem-se a redu-
¢do da velocidade de oxidagdo do produto, com consequente
conservagao do aroma, sabor e valor nutricional. Além disso,
a inertizacdo abre uma oportunidade de se reduzir/eliminar
conservantes quimicos. Isso atende ao movimento para clean
label (alimento com ingredientes bédsicos). Contudo, uma
equacdo de custo/beneficio favoravel para implementacao dessa
tecnologia depende de vdrios fatores, incluindo a qualidade
inicial da matéria-prima e a eficiéncia da inertizagdo (residual e
oxigénio na embalagem). Também deve ser avaliado o custo da
embalagem contendo barreira para manutengdo da auséncia do
oxigénio por um periodo longo, recurso usual para a validade
de rac0es secas, na comercializagao a temperatura ambiente
em nosso pais tropical.

Como enxerga a influéncia dos canais de venda sobre a
concepcgao desses laminados?

No momento, hd uma onda de renovagao da propria ragao
e sua forma de comercializagdo. Marmitas entregues a domicilio,
racoes Umidas, mais parecidas com a alimentagdo humana e
receitas que atendam a dietas especiais tém apelo crescente
nesse ambiente de novos empreendedores. Para pequenos ne-
gacios, esses produtos podem ser refrigerados, com atmosfera
modificada ou congelados. Para empresas de médio e grande
porte o retort pouch, ou embalagem flexivel esterilizdvel, é
excelente opgdo para ragoes Umidas diferenciadas.

Qual o peso do visual e manuseio no desenvolvimento
desses laminados?

A sofisticacdo das embalagens de pet food permanece
uma tendéncia forte e pressiona por melhorias na impressao.
Também é expressiva a exigéncia da agregacdo de recursos de
praticidade para carregar, abrir, refechar, servir/dosar e descartar.
As solugdes de refechamento sdo importantes para ragoes secas
de uso progressivo.
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PET FOOD /RESINAS E FILMES

Para bombar
na gondola

Nova fornada de grades e peliculas
facilita e instiga a concepcao
de laminados para ragoes

esmo sem projecoes seto-
riais disponiveis, é claro
que, para 0s negocios de
polietileno (PE) e polipro-
pileno (PP), a industria brasileira de pet
food, apesar de vice-lider na produgdo
mundial, ndo encosta na demanda oriun-
da do acondicionamento de produtos de

')
-
-

primeira necessidade. Em contrapartida,
sdo de se contar nos dedos 0s merca-
dos das duas resinas que ostentem a
regularidade de crescimento nas vendas
das rag0es de animais domésticos, ndo
importa se faz bom tempo ou troveje na
economia, e sua obsessdo com o visual
e a performance das embalagens.
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Por essas e outras, é continua a
saida do pipeline da Braskem, (nica
produtora de poliolefinas no pais, de
grades cinzelados pelas aspiragoes das
marcas de pet food. Na raia do tipo de
alta densidade (PEAD), Carlos Faria,
engenheiro de aplicagdo/polietileno,
ilustra esta sintonia com a resina HE
150, diferenciada pela processabilidade
e transparéncia. “Pode ser aplicada em
teores considerdveis na capa sem inter-
ferir nas propriedades Gpticas do lamina-
do”, salienta. No embalo, ele recomenda
para sacos maiores as resinas BF4810
e GM9450F porque, além do poder de
barreira a umidade e gordura—topico no
qual também é destaque o grade AC59 —
auxiliam na manutencdo da resisténcia
mecanica da estrutura final.

Flexiveis sdo a Ipanema de polieti-
leno linear de baixa densidade (PEBDL),
poliolefina com cadeira cativa no envase
de ragGes secas. Faria abre 0 mostruario
com o terpolimero Pluris9300, a tiracolo
de seu balango entre rigidez e resistén-
ciaaqueda. No ambito das resinas base
metaloceno, ele ressalta a processabi-
lidade e a resisténcia a perfuragdo e ao
impacto de dois tipos da série Proxess:
0 grade 1809 e a resina 1509 XP, esta
enaltecida também pela performance
na solda e por aditivos na formulagdo
que contribuem para a a manutengao
do coeficiente de atrito (COF) dos lados
interno e externo do laminado, ponto a
favor de seu empacotamento automatico
e da estabilidade da sacaria no palete.

No front de PP, Faria brande para
pet food o grade de maior cristalinidade
H 501HC, dado como capaz de dilatar
0 poder de barreira e as propriedades
mecanicas do laminado. Outra mdo na
roda para a qualidade final e regula-
ridade no processo que o engenheiro
cita, de olho em filmes biorientados



(BOPP) pelo processo stenter, é o tipo
PF320. “Também apresenta variagao
do perfil de espessura do filme inferior
a0s padrQes tradicionais e permite a
operagao com a maquina mais fria, de
modo que as caracteristicas mecanicas
sejam alcancadas facilmente, além de
proporcionar economia energética a
producdo do filme”.

PA EM POUCHES

Distribuidora exclusivo no Brasil da
linha de poliamidas (PA) importadas da
Basf destinadas a embalagens flexiveis,
a componedora brasileira Krisoll,
fera em especialidades tailor
made, tem uma visdo ambivalente
desta atividade comercial. “No
momento, trata-se de uma opgdo
melhor de vendas que o0 mercado
de compostos de engenharia, mas
de rentabilidade bem inferior”,
compara Alexandre Pastro Alves,
socio e diretor dessa industria em
Maua, Grande Sao Paulo.

Pet food reluz entre os mer-
cados assediados pela Krisoll,
na garupa do poder de barreira
de PA. “Os grades seguem, na
maior parte, para integrar stand
up pouches de ossinhos, snacks
e rag0es para passaros e roedores”,
distingue Alves. “No geral, as estruturas
sdo formadas a base de PE/poliéster bio-
rientado (BOPET)/PA ou PE/PA/BOPET,
proporcionando altissima resisténcia a
umidade e preservagdo das proprieda-
des organolépticas do alimento”, fecha
o diretor.

SALTO DE PRODUTIVIDADE

Nas entrelinhas dos laminados, a
vanguarda dos aditivos também dé as
cartas. Bussola mundial nesses auxi-
liares, a francesa Arkema dé o tom em

flexiveis multimaterial de pet food com o
grade Lotader 4613. “Permite que sejam
alcangadas altas forgas de laminagdo e 0
trabalho com temperatura reduzida com
velocidade de maquina de até 150 m/
min,quase o dobro da média tradicional
de produtividade”, compara Jamil Jacob
Neto, gerente de negdcio da divisdo de
olefinicos funcionais da empresa para
a América Latina. Conforme assinala, o
emprego dos adesivos Lotader 4613 e
4503 viabiliza 0 uso de um tnico filme
de BOPP impresso ao reverso sem apli-
cacdo de prime. “Também possibilita a

Pastro: barreira a umidade
pavta oferta de PA.

remocao de filmes impressos a base de
verniz, completa o executivo, ressaltan-
do ainda os préstimos do adesivo 4613
para filmes laminados contendo BOPP
com impressdo reversa por conta de
diversos tipos de tinta.

Para estruturas com substratos de
PA e PE destinadas ao envase de pet
food, 0 especialista da Arkema se aferra
as resinas adesivas (tié layers) da linha
Orevac 18362 pronta para uso e aos tie
layers concentrados 18341. “Primam
pela exceléncia na adesdo e no custo/
beneficio”, sintetiza Jacob Neto.
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Jucob Neto: adesivos da
Arkema conferem exceléncia
@ laminacéo.

NANOPARTICULAS DE PRATA

Laminados no plano geral e BOPP,
em particular, sdo dois ancoradouros de
fé para as especialidades da compo-
nedora norte-americana A.Schulman,
adquirida recentemente pela petro-
quimica holandesa LyondellBasell
e com planta de beneficiamento em
Sumaré, interior paulista. Das estrelas
do portfdlio, Roberto Castilho, gerente
comercial da empresa para Brasil e
Argentina, empunha para pet food o
master Polybatch NC44, formulado
a partir de nanotecnologia. “Amplia

Castilho: master Polybatch
HC60 PE amplia brilho e
resisténcia da embalagem.

a barreira a oxigénio e vapor d’agua,
esticando assim o shelf life do alimento,
mesma vantagem proporcionada pelo
concentrado antimicrobiano Polybatch
ABACT, a base de nanoparticulas de
prata”, ele indica.

0 aumento do brilho e resisténcia
da embalagem conjugado a reducdo da
sua espessura é o0 argumento de venda
servido por Castilho para o master
Polybatch HC60 PE. Ja o chamariz le-
vantado pelo engenheiro para o produto
Polywhite Optimum é a possibilidade de
diminuir o teor de master aplicado no



laminado de pet food mantendo Otima
cobertura e alvura. Ainda na seara dos
diferenciais sensoriais, Castilho tira da
manga a especialidade Papermatch.
“Confere soft touch e um refinado toque
mate a embalagem da ragdo”, sumariza
Castilho.

MATE RETR0

“Embalagens de pet food sdo mui-
tas vezes produzidas com necessidade
de controle de brilho e os masters de
efeito mate preenchem essas expec-
tativas, conferindo aos laminados um
aspecto retrd”, considera Claudio Mar-
condes, titular do time da representacao
P7 Additives, revendedora dos masters
da componedora alema Argus. Incum-
bido da comercializagdo dos auxiliares
para BOPP, 0 executivo assedia lamina-
dos para pet food com tipos brancos,
antiblock, antiestaticos, auxiliares de
Processo e resinas hidrocarbdnicas.

Com pé no estribo deste arsenal,
Marcondes comenta observar, no
ambito das embalagens de ragoes, a
tendéncia de uso de agentes, também
fornecidos pela Argus, que evitam
actimulo de dgua na superficie do filme
quando expostos a variagoes termicas
e de umidade. Quanto aos atributos
Opticos, ele comenta que masters
minerais sao muito eficazes para dar
efeito perolizado a BOPP e, na esfera
dos concentrados brancos, Marcondes
salienta que o risco de amarelamento
posterior € zero com 0 emprego dos
tipos da Argus. “Durante a producdo,
envase e uso final dos laminados de pet
food”, ele arremata, “o coeficiente de
atrito requer habitualmente um controle
muito rigido e sem oscilagdes para ndo
comprometer a qualidade da embala-
gem, uma exigéncia que atendemos
com aditivos ndo migratérios”.

PET FOOD /RESINAS E FILMES

WINDMOELLER & HOELSCHER:
ROTEIRO DOS FILMES DE ARTE

Varex e Miraflex: vanguarda na extrusio e
flexografia para laminados de pet food.

“Percebemos aumento ndo s6 do mercado de pet food, inclusive com novos
entrantes, mas na procura por maquinas para suas embalagens, em especial impres-
soras com passos mais longos”, constata Carsten Mader, integrante da equipe da
base comercial no Brasil da alemd Windmoeller & Hoelscher (WH), péndulo global
na (ltima palavra em flexografia e extrusao de flexiveis. Para a gravagdo de laminados
para rages, o especialista serve a mesa duas iguarias: a impressora Miraflex, com
passo de até 1.130 mm e velocidade méxima de 600 nm/min e a flexogrdfica Novo-
flex, munida de passo de até 1.250 mm e velocidades até 800m/min. “Dispdem de
sistemnas estaticos (sem consumo de material) e dindmicos de ajuste automatico de
impressdo e registro”, ressalta o técnico. Em paralelo, ele chama a atengdo para novos
requintes da WH nos meandros da impressdo, o sistema de video-inspegdo Vision,
capaz até de rastrear a origem do erro e de sugerir como elimind-lo, e a tecnologia
de acerto de cor Easy Col, munida de espectrofotdmetro e banco de dados das tintas
e pigmentos utilizados. “Orienta 0 operador para ajustar cores especiais em apenas
duas passagens, reduzindo assim o tempo de set up da impressora”, expoe Mader.

Na boleia dos filmes para laminados, Mader também acena com duas opg0es
de coextrusoras blown. A linha Optimex gera peliculas de trés a cinco camadas de
polietileno, com largura (til méxima de 2.200 mm, enquanto filmes com resinas
de barreira s3o0 a praia das maquinas Varex,que proporcionam estruturas de trés a
11 camadas com largura (til de até 3.600mm. Quanto aos avangos na tecnologia
complementar de processo, Mader empunha o sistema Easy Change, para troca
automatica de formato, o que inclui largura e altura da gaiola de calibtragdo, abertura
e angulo da aplanagdo, velocidade do puxador e sistema giratorio, configuragdo dos
bobinadores e controle do ar externo e interno do baldo. Outro feito recente da WH,
elearremata, é o sistema Turboclean. “Efetua a troca automética de receitas, mudando
as resinas de todas as camadas na coextrusdo”.
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FILME DE POLIPROPILENO CAST (PP CAST)

MAIS CONHECIDO POR CPP, E EXTREMAMENTE VERSATIL E EFICIENTE
QUANDO UTILIZADO PARA A CONVERSAO DE EMBALAGENS FLEXIVEIS.
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v Facilidade de pigmentagao sua utilizacdo indicada tanto para DE NOSSAS RESINAS:
materiais destinados a industria
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OVERDOSE DE PIGMENTOS

Para Juliano Barbosa, coordenador
de projetos e produtos da Cromex, as de
ouros nacional em concentrados, estdo
em voga em pet food as embalagens
sem brilho ou com efeito fosco. “Com-

parecemos nessa tendéncia com 0s
produtos PE-CD 13883 e PE-AB 5643,

Marcondes: masters da Argus
lapidam BOPP em pet food.

pois reduzem bastante o brilho dos la-
minados”, acentua o especialista. Ainda
no plano visual, ele enfatiza a oferta de
seus concentrados brancos, como 0
tipo PE-BL15387, dotados de até 80%
de teor de dioxido de titAnio, e pretos
contendo até 65% de teor de negro de
fumo, a exemplo do tipo Superblack.
“Todos eles apresentam alta dispersdo
e poder tintorial, de modo a bloguear
UV, auxiliar na cobertura do filme com
dosagem menor e auxiliar no aumento
do shelf life", amarra Barbosa.

Em relacdo as entranhas da produ-
cdo de flexiveis para pet food, Barbosa
ressalta os predicados dos auxiliares de
fluxo (AX) PE-A 13279 e PE-AX 5848.
“Evitam defeitos de extrusdo, como fra-
tura do fundido e die-build up”, justifica.
Para aumentar as velocidades sem inter-
ferir na selabilidade das embalagens, a

Barbosa: embalagens sem
brilho ou foscas estiio em alta.

PET FOOD /RESINAS E FILMES

pedida da Cromex é 0 agente deslizante
PE-DL 5535, especifica Barbosa.

INNOVA BRILHA EM BOPP

“Tenho visto no mercado de pet
food dois tipos de embalagens”, afirma
Robson Tamborelli, gerente comercial e
de marketing da Polo Films, produtora
referencial de BOPP
vendida ha meses
pela Unigel ao fun-
do privado Geriba.
“Marcas que exi-
gem barreiraaluze
a gases e testes de
cromatografia para
avaliar a retengdo
de solventes pre-
ferem laminados
a base de BOPET/
aluminio/PE ou
PP cast, enquan-
to uma estrutura

Tamborelli concorda que um contingente
expressivo de marcas de pet food esta
migrando para filmes mate e, tanto
para quem busca este efeito como para
quem preza a cintilagdo, o catalogo da
sua empresa tem a resposta. “Temos
formulacoes especificas para alto brilho
em diversas aplicacoes de BOPP, desde
0 nlcleo a capa do laminado”, assegura
0 gerente, grifando o tratamento corona
como diferencial da Polo para apurar a
printabilidade do filme biorientado.

Na boleia da concorrente Innova,
Luiz Alberto Absy, gerente comercial para
BOPP, comenta que seus filmes foram de-
senhados para gerar as condigOes ideais
para uma impressdo de brilho realgado.
A propdsito, encaixa, um desenvolvi-
mento na ordem do dia em sua empresa
sdo filmes metalizados de alta barreira e
espessuras reduzidas. “Visam preencher
0s requisitos de embalagens de menores
proporcoes, tipo dose tnica”. Em parare-

Racdes secas: Braskem apura processabilidade e desempenho final de grades de PP e PE para lominados.

mais simples, BOPP/PEAD, prevalece
em embalagens de rag0es dirigidas ao
Norte/Nordeste”. Em termos da estética,
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lo, complementa, a Innova se acerca dos
laminados para envase de rag0es mais
sofisticadas com a oferta de filmes mate.



JANELA PARA A RAGAOD

BOPET esta em casa em laminados
de pet food, mérito de sua estrutura fi-
sica e quimica, interpreta Célia Freitas,
gerente de desenvolvimento de negocios
da Terphane, controlada da corporagdo
norte-americana Tredegar e tinica produ-
tora do filme biorientado de poliéster no
Brasil, com planta na orla de Pernambu-
co. “BOPET proporciona alta barreira ao
oxigénio e aromas, atributo aumentado
se o filme for metalizado ou receber
coating de PVDC”, exp0e a executiva,
agendando a prop6sito o langamento em
breve de um tipo metalizado de BOPET
capaz de substituir a folha de aluminio
em diversas aplicagoes.

Outra novidade no portfélio da
Terphane, distingue Célia, é a linha
CBR, de filmes transparente de barreira.
“Seu diferencial e a alta barreira des-
provida de cloro”, ela descreve. “A nova

série é ofertada na
espessura de 12
micra,enquanto a
parede desses fil-
mes com coating
de PVDC varia de
11,5a51,5micra”.
Entre outros plus
para as marcas de
pet food, a geren-
te assinala que a
linha CBR viabili-
za a producdo de
laminados com
inovadora janela
para o comprador
visualizar a ragdo envasada. Na mesma
trilha, Célia ressalta a presenga em seu
mix de uma gama de filmes metaliza-
dos de BOPET com elevado poder de
barreira — inclusive a aromas externos,
por exemplo — suficiente para atender

REIFENHAUSER FORNECE 0 FILME MAIS
PLANO DO MERCADO

WA

Ultra Flat: garantia de exceléncia na planicidade para

filmes coex.

Laminados para pet food
mantém conddo umbilical com
coextrusoras de cinco camadas
com redugdo de espessuras
nos substratos externos (A e E),
preenchidos com materiais mais
caros, enquanto os demais sao
ocupados por resinas mais em
conta, descreve Marcio Viviani,
agente no Brasil da alema Rei-
fenhduser, Ferrari da tecnologia
mundial de extrusdo. Para acertar

0 passo com 0 requinte inerente aos sacos de pet food, o representante comparece
com um recurso patenteado e contemplado com aliquota zero em seu desembarque
no Brasil: 0 dispositivo Ultra Flat. Uma vez incorporado as extrusoras, este invento da
Reifenhduser proporciona ao filme um grau de planicidade inatingivel por qualquer

equipamento da praca, sustenta Viviani.
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Tamborelli: BOPP predomina
em laminados com filme
de PEAD.

Célia Freitas: BOPET
transparente de alta
barreira sem cloro.

as exigéncias de alimentos pastosos,
liquidos ou secos.

Célia percebe o predominio, no
comércio de pet food, de sacarias empi-
Ihadas nos pontos de venda. “Essa dis-
posicdo veta a hipotese de deslizamento,
0 que a Terphane garante com sua linha
de filmes 10.91, de alto coeficiente de
atrito”, insere a especialista.

No front das propriedades Opticas,
Célia espreita laminados de pet food com
filmes transparentes, metalizados, bran-
cos e de efeito mate (Terphane RMAT). “O
aspecto fosco tem crescido nas apresen-
tagGes de rag0es de animais domésticos,
movimento também impulsionado nos
EUA pela necessidade do publico de ler
mais facilmente os dizeres impressos,
sem falar que o efeito fosco diferencia o
produto no ponto de venda”. Por sinal,
ela acrescenta, a Terphane possui em
linha um filme de BOPET que pisa no
calo de BOPP em campos como pet food
por aliar fosquiddo com as propriedades
de selagem. “Foi desenvolvido, em es-
pecial, para embalagens dependentes de
uma camada selante na face externa para
envase vertical, caso de sacos de fundo
chato”, completa a gerente.



futuro das embalagens de pet

food comega a ser posto numa

encruzilhada pelos habitos de

compra dos millenials, a nova
geracdo de consumidores em muitos
pontos desconectada dos costumes dos
seus antecessores. Sequinte: sacos lami-
nados de rages de animais domésticos
primam por uma penca de cores, fotos
g/ou ilustragGes chamativas aliada a
requintes na impressdo para despertar
0 impulso de compra na loja fisica. No
entanto, se existe um consenso na mul-
tiddo de pesquisas sobre os millenials,
¢ sobre sua predilecdo pelas compras
virtuais. Amarrando-se as pontas, no
comércio on-line é zero a preocupagao
de atrair o olhar do publico para deter-
minada marca numa prateleira e assim,
por tabela, abre-se a possibilidade de o
visual sofisticado do saco de pet food
ceder espago a embalagens sem maio-
res pretensoes estéticas e cumpridoras
de suas fungOes bdsicas de zelar pela
seguranca e preservacdo da qualidade

PET FOOD /TENDENCIAS

Qual é o
problema?

Comércio on-line desperta
questionamento sobre luxo
estético dos sacos de ragao

do alimento envasado.

“Nossos dados dizem que o e-
-commerce cresce de forma impres-
sionante”, considera Nelo Marraccini,
vice-presidente de comércio e servigos
do Instituto Pet Brasil, entidade porta-
-voz de todos os canais de venda de
produtos para animais de estimagao.
“Nos (ltimos cinco anos, o e-commerce
tem aumentado no pais em torno de 20%
anuais e, mesmo com a desaceleragdo
da economia,deve ter evoluido 12%
nos nossos indicadores de 2017 ainda
em fase de fechamento”. Pela estimativa
do dirigente, as vendas on-line hoje in-
cidem em torno de 10% no faturamento
total do setor pet nacional, percentual
equivalente a cerca de R$ 2 bilhoes.
“Tal como na loja fisica, alimentos sdo
0S principais produtos vendidos pela
internet, representam mais de 65% do
movimento”, situa Marracini.

0 mercado de pet food risca uma
linha divisoria entre ragOes de combate
g as premium e superpremium. Para as
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primeiras, sob o torniquete do preco
inferior, as embalagens sdo mais basicas
e de menor apelo visual, delimita Lucia
Keito Ino, engenheira de aplicagdo de
polipropileno (PP) da Braskem. “Esse
tipo de embalagem incute no publico
a percepgdo de que ela possa conter
racoes de menor valor nutricional e, em
decorréncia dessa postura, ele podera
desconfiar da simplificacdo do saco de
pet food de alto padrdo destinado ao co-
mércio on-ling”. Em contrapartida, colo-
ca Lucia, os compradores sao seduzidos
por comodidade e precos menores e, se
as grandes marcas de rag0es acertarem
de primeira na simplificacdo da estrutura
sem perda nutricional, existe na internet
a possibilidade de alavancar mais um
canal de venda”.

Catedrdtica em analisar 0s rumos
dos desenvolvimentos em flexiveis,
Claire Sarantopoulos, pesquisadora
cientifica do Centro de Tecnologia de
Embalagem (Cetea/ltal) ndo destoa
da visdo de Lucia. “Muitos animais



domésticos s@o considerados membros
da familia e, por extensdo, as exigéncias
de apelo visual das embalagens de pet
food sdo as mesmas para as da alimen-
tagdo humana”, ela deduz. “Contudo,
0S requisitos da embalagem para o e-
-commerce, principalmente
quanto a resisténcia meca-
nica, exigirdo muito esforgo
de desenvolvimento para
as marcas consagradas no
varejo fisico”.

Fernando Dilli, pesqui-
sador da Hercosul Alimentos,
nada na contracorrente. As i

fungdes de uma embalagem  Massarelli: mundo digital
de pet food, ele entende, co-  Propicia a reinvengio de

. bal .
brem da seguranca alimentar “" 9o

a0 impacto visual na gondo-

la. “Contudo, a opcdo de desfigurd-la por
questoes de custo esta fora de cogitacdo
na Hercosul. “Na transacdo on-line, 0
comprador espera receber 0 mesmo
item que adquire ao ir a loja fisica e ter a
mesma experiéncia de manuseio”. Dilli
admite que, na maioria dos segmentos
atuantes no canal on-line, podem ocor-
rer adequagOes na embalagem, regras
determinadas pelo seu transporte, mas
mantendo a apresentagdo muito proxima
ou igual a disponivel nos demais canais
de venda. “Ao se mudar a embalagem,
poderia haver algum ganho na comer-
cializacdo on-ling, mas prejudicariamos o
contato do tutor do animal com o produto
em sua casa, uma hipotese inadmissivel”.
Marcos de Oliveira, diretor de supply
chain da fabricante PremieRpet, assina
embaixo. “Quando alguém escolhe a
marca, precisa ter todas as expectativas
correspondidas”, defende. “Em geral, o
comprador conhece a marca no pponto
de venda e, quando segue para a transa-
¢do on-line, no minimo espera receber
aquilo que conheceu. As embalagens sao

importantes para manter a integridade do
alimento, ajudar na decisdo de compra e
trazer conveniéncia a quem a adquire”.

Devido aos altos custos logisticos,
atribui Pedro Argenton, diretor geral da
indUstria Argepasi, 0 e-commerce de
pet food ainda ndo decolou
no Brasil e Argentina. “Ele
cresce exponencialmente
nos EUA e seu grande atra-
tivo € 0 custo, pois 0 produto
adquirido pela internet sai
mais barato que a loja fisi-
ca”. Argenton concorda que
a hipotese de dar feigbes
basicas ao saco destinado
a0 e-commerce ajudaria
a reduzir os custos da ra-
¢do. “Mas ndo sei se isso
¢ determinante para viabilizar a venda
digital”, pondera. “Boa parte do custo
dos sacos de pet food ndo esta relacio-
nada ao visual, mas as suas
condigoes fisicas e quimicas
para proteger o alimento e
manter suas propriedades.
Economizar na estética ndo
acarretaria grande diminui-
cdo de custo”.

CEO em criatividade
do escritorio de design
Questtond, Leonardo Mas-
sarelli prop0e que se salte

sariamente existir”, defende. “Concordo
com o fato de que, ainda hoje, se a emba-
lagem existe num contexto multicanal, a
expectativa e a experiéncia deveriam ser
as mesmas ou muito parecidas. Porém,
0 mundo ruma para uma posicdo mais
consciente”. Na visdo do designer, ape-
sar de bonitas e cheias de requintes, “as
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Marraccini: e-commerce
. cresce de forma
do quadrado na linha de impressionante.

argumentacdo. “Acredito que
a diferenca entre embalagens apenas por
estarem on ou off line ndo deva neces-

embalagens parecem pouco inovadoras
enquanto sistema (de acondicionamento)
e um tanto exageradas em materiais.
Questiono a razdo pela qual ndo usa-
mos refis, ja que a compra da ragdo é
programada e temos disponiveis tanta
tecnologia de fechamentos e barreiras
para resistentes embalagens retorndveis.
Além do mais, é forte a tendéncia a favor
de produtos a granel”.

Massarelli enxerga oportunidade
para, no plano geral, se reinventar em-
balagens para foca-1as no mundo digital.
“Hoje em dia, apenas replicamos 0 mo-
delo encontrado no comércio fisico para
dento da tela, numa tentativa de manter o
ambiente dentro da ‘normalidade’ ou do
que j& é conhecido”, constata o designer.
“Trata-se de um desperdicio, pois 0 am-
biente on-line possui uma dindmica de
experiéncia, leitura e consumo totalmente
distinta e de perspectivas grandiosas.
Ld ndo ha gbndolas nem
distdncia de visualizagdo. 0
e-Commerce encerra uma
série de possibilidades para
tornar a chamada embalagem
digital mais atraente, interati-
va e adequada ao meio”.

A Confederacdo Nacio-
nal da Inddstria (CNI) assina
0 levantamento “Projeto In-
dustria 2027- Risco e opor-
tunidades para o Brasil diante
de inovagoes disruptivas”. A
andlise da cadeia quimica aborda a trans-
formagdo de plastico e, entre as guinadas
antevistas, consta a seguinte ponderacao,
a calhar para o setor de pet food digerir.
“0 crescimento do comércio eletronico
pode transformar as caracteristicas das
embalagens, com o declinio dos aspectos
decorativos e valorizacdo da funcdo de
protecdn”.

Ndo é por falta de aviso. @



‘ ‘ olietileno ja & matéria-prima
nacional”, ribombava com
ufanismo o jornal O Estado
de S. Paulo ao dar a noticia

sobre a partida, em 1958, da fabrica de
polietileno de baixa densidade (PEBD)
erguida pela norte-americana Union Car-
hide em Cubatdo, Grande Sao Paulo. “E
0 primeiro empreendimento no género
na América Latina”, apregoava a matéria,
ilhada numa pagina interna de classificados
de produtos e processos do caderno “In-
dustrias”. Investimento entdo orcado acima
de US$ 7,5 milhdes, a unidade debutou
em drea de 570.000 m? com capacidade
de 4.500 t/a, alimentada por eteno servido
pela Refinaria Presidente Bernardes,
insumo na realidade proveniente da rota
alcoolquimica (etanol da cana de aguicar)
e ndo do petrdleo, como informou o jornal.
A'titulo de referéncia, citava o texto, ha 60
anos 0s EUA consumiam 400.000 t/a de
PE, polimero disponivel em escala indus-

PE 60 ANOS

imaginar

esta foto
sem ele

Em 60 anos de producao nacional, o polietileno
mudou — para bem melhor — a vida da populacao

trial desde 1953. Para o Brasil, a iniciada
producdo da resina em Cubatdo ensejaria
uma economia calculada no artigo em US$
3 milhdes anuais em divisas.

Seis décadas depois,
muita dgua rolou embaixo
da ponte. Nesse interim, por
exemplo, a Union Carbide foi
mundialmente incorporada
pela Dow que, por sua vez,
tocou a planta em Cubatdo até
vendé-1a a sua atual controla-
dora, a Braskem, com a capa-
cidade estendida a 140.000 t/a
e suprida com eteno da rota
nafta. Embora mencdo historica
obrigatoria, a leitura fria dos
nimeros e da troca de maos no comando
da fabrica ndo traduz nem de longe seu
significado como pedra fundamental da
modernizagdo da industria brasileira do
plastico e dos hébitos de consumo e
condicOes de vida no pais, um fato tdo
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Bartilotti: PE
democratizou consumo de
produtos essenciais

incontestavel quanto convenientemente
esquecido no falatdrio desses tempos de
irracional crucificacdo das resinas pelaira
ecoxiita mundial.

Nao ha setor ou atividade
que ouse ndo creditar sua
evolucdo a influéncia direta
dos plasticos, razao alias de
0 material ser tomado como
sensor informal da economia,
até mesmo por quem despeja
sua aversdo a ele digitando
em teclados de... plasticos
de engenharia. Mas polieti-
leno é um caso a parte, por
Ser a resina mais consumida
no planeta, por ter elevado a
qualidade, praticidade e conveniéncia em
todos os redutos onde se enfiou e, argu-
mento bala de prata, massificou com seu
custo/beneficio os mercados para produtos
ditos essenciais em niveis utopicos para
as escalas restritas e caras da escanteada

o



Fabrica de PEBD em Cubatiio:
capacidade ampliada em 135.000
toneladas desde 1958.

trinca do vidro, metal e papel. De alimentos a cosméticos
ou artigos de limpeza, por exemplo, sobram provas de
que o Brasil de 60 anos depois daquela inauguragao
em Cubatdo ndo estaria hoje listado entre 0s maiores
mercados do planeta se as embalagens de polietileno ndo
tivessem deixado uma infinidade de produtos ao alcance
das classes de baixa renda.

Essa democratizagdo do consumo de géneros de
primeira necessidade é um divisor de dguas tragado pela
resina na vida brasileira, reconhece Américo Bartilotti,
diretor do negdcio polietileno da Braskem. Ele ilustra
essa visdo com o aumento de shelf life proporcionado
aos alimentos por embalagens rigidas e flexiveis, também
destacadas por ele pela resisténcia ao transporte de longa
distancia, reduzindo indices de perdas na logistica e
permitindo o consumo dentro dos prazos de validade em
localidades distanciadas do ponto de origem. Mas Barti-
|otti vai além das embalagens, salientando a importancia
do polimero no agronegacio, através do silo bolsa, hoje
visto como solucdo para atenuar o déficit nacional de ar-
mazéns estaticos para graos, e no combate a insuficiéncia
de dguaatravés de cisternas na regido do semidrido. Para
corresponder a todas essas expectativas, a Braskem nado
S0 investe seguidamente na atualizagdo da planta pioneira
em Cubatdo, como tem burilado seu portfdlio de PE, cuja
mais notoria referéncia para a opinido publica & “I'm
Green™”, 0 PE verde, resina produzida no Rio Grande do
Sul pela mesmissima rota do etanol trilhada na partida,

sob o clima de euforico empreendedorismo
da era JK, daquela pequenina planta da
finada Union Carbide. Pelo flanco do tipo
de alta densidade (PEAD), Bartilotti distin-
gue grades mono e bimodais e encaixa a
introducdo recente de Rigeo Lumios, resina
desenhada para turbinar o brilho e acaba-
mento de frascos. Entre 0s grades lineares
(PEBDL), ele distingue o tipo para camada
de pegaem filmes coex Flexus Cling e, para
laminados, a resina Proxess 1509 XP, a
tiracolo da exceléncia no processamento,
propriedades dpticas, solda e estabilidade
de deslizamento.

José Ricardo Roriz Coelho, presi-
dente da Associacao Brasileira do Plastico
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't cloreto de vinila.

A Unlon Carbide esta montando em Cubatlio um 0Os industriais brasileicos entendem o que isso sig-
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Andncio da Union Carbide publicado em Plasticos em Revista nos anos 1960.
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(Abiplast), tem cadeira cativa na trajetdria
de PE no pais desde 1983 quando, enge-
nheiro recém-formado, ingressou no time
da assisténcia técnica da petroquimica
baiana Polialden, mais tarde absorvida
pela Braskem. “Entre oS primeiros projetos
marcantes, participei do desenvolvimento
de filmes de alto peso molecular, causa da
substituicdo de sacos de papel por sacolas
plasticas; da introducdo de frasco soprados
para quimicos/cosméticos/limpeza e da
producdo e lancamento de polietileno de
alta densidade e ultra alto peso molecular
para pecas técnicas’, rememora. Aquela
época, prossegue, também foi dada no
pais a largada das exportagGes regulares

HISTORIA

PE 60 ANOS

gem e transporte, além de aumentar
0 shelf life. “Se considerassemos a
hipotese da disponibilidade apenas
de outros materiais para embalar,
muitos produtos hoje comuns
simplesmente ndo teriam como
ser acondicionados ou Seu uso
incorreria em risco muito maior para
quem lidasse com eles”, assinala o

dirigente. “Mesmo 0s casos de pro-  Roriz: resina aumentou a
eficiéncia das embalagens e

do agronegécio.

dutos de acondicionamento possivel
em outros materiais resultariam,
em regra, em embalagens mais pesadas.
Por extensdo, mais caras de se produzir,
transportar e armazenar, além de gerarem
maior volume de residuos solidos”. As

Roriz na Polialden:
desenvolvimentos marcantes
nos anos 1980.

PEAD ampliou a vida til dos tratores ao
gvitar vazamentos e a oxidagao das pecas
e, ainda na esfera rural, os pulverizadores
costais, também de PEAD, facilitaram a

Gabriela Cescato: embalagens de PE reduziram custos de producéo e logistica da Unilever.

de resinas nacionais e do entdo chamado
sistema VIPE — vendas de termopldsticos a
preco diferenciado para transformados des-
tinados a exportacdes. Nos anos 90, Roriz
assumiu a diretoria comercial da Politeno,
aoutra produtora de PE alojada no polo de
Camacari e onde ele contribuiu para con-
cretizar a decolagem das resinas lineares e
dos grades de média densidade linear em
rotomoldados a exemplo de caixas d'agua,
contentores e equipamentos esportivos.

0 Brasil de hoje, reconhece Roriz,
estagnaria se continuasse a depender
apenas de vidro, metal e papel para suas
embalagens. A escalada de PE no acondi-
cionamento de alimentos e outros produtos
de primeira necessidade, ele pondera, in-
crementou a eficiéncia na protegdo, estoca-

enxaquecas ndo param por aqui. “Também
terfamos desempenhos inferiores em deter-
minadas aplicacoes, com reducdo de shelf
life e consequentes problemas logisticos e
de desperdicios de produtos”, insere Roriz.
“Todas essas questes relativas a aumento
de custos acabariam repassadas ao consu-
midor, através dos pregos finais onerados”.

Tal como Américo Bartillotti, o presi-
dente da Abiplast extrapola a importancia
de PE para além do seu mercado n°1
em volume, as embalagens sopradas e
extrusadas. “Os dutos de PE aprimoram a
irrigacdo na lavoura ao reduzir o desperdi-
cio de dgua e permitir a producdo agricola
em lugares antes vistos como improprios
para o cultivo”, ele aponta. “Por sua vez,
0 tanque de combustivel soprado com
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aplicacdo de defensivos e elevarama pro-
dutividade de pequenas propriedades”.
Entre as industrias finais usudrias
de PE, é dificil cogitar um nome melhor
que a Unilever para retratar em alta reso-
lucdo a revolucdo deflagrada pela resina
em 60 anos de producdo no pais. Por dois
motivos chapantes: a empresa acumula
mais de 80 anos de milhagem no merca-
do brasileiro e seu raio de agdo convoca
PE em todas as frentes de um portfélio
de marcas campeas de alimentos, cosmé-
ticos e produtos de limpeza doméstica.
“Embalagens de plasticos como PE sdo
versateis e leves, possibilitando menor
custo de logistica e producdo”, exp0e
Gabriela Cescato, gerente de sustentabili-
dade para embalagens da Unilever Brasil.



“Essas caracteristicas fizeram com que 0S
plasticos se popularizassem no pais por
meio de industrias de bens de consumo,
como a Unilever”. No embalo, Gabriela
destaca a seguranca das embalagens
de PE para contato com alimentos. “Em
formato flexivel, podem ser laminadas
com materiais de alta barreira, diminuin-
do o contato com fatores de oxidagdo,
como luz e umidade, aumentando a
durabilidade do seu conteudo”, avalia a
executiva. “Dessa maneira, os alimentos
sdo conservados por mais tempo e
gvita-se seu desperdicio, como atestam
as embalagens de sopas e temperos da
marca Knorr”,

Assim como Braskem e Abiplast,
a Unilever opera engajada até o talo em
compromissos com o desenvolvimento
sustentavel, um esforgo no qual PE ganha
cada vez mais relevancia. Gabriela exem-
plifica com a parcela da resina reciclada
na composicdo da embalagem de OMO
Multiagdo Liquido. “Desse modo, a marca
contribui para reduzir a demanda de PE
virgem, a0 deixar de usar mais de 500 t/a
no processo de fabricacdo”, ela completa.
Ainda na seara da limpeza doméstica, Ga-
briela cita como referéncia o sabdo OMO
com refil para diluir. “E um produto seis
Vezes mais concentrado, razao pela qual
utiliza 75% menos PE na embalagem”. A
mesma atitude emana da drea de cuidados
pessoais, insere Gabriela. “Por exemplo,
amarca Seda langou a variante Shampoo
Pretos Luminosos em frasco contendo 1/3
de PE reciclado, enquanto a marca TRE-
Semmé acaba de relangar todo o portfélio
com embalagens que utilizam 20% menos
plastico que as versoes precedentes e,
por fim, a marca Dove estd introduzindo
condicionadores em bisnagas 100% de
polietileno verde, uma contribuigdo para
diminuir a incidéncia de gases de efeito
estufa”.

VAREJO DE PE: DO ATRAVESSADOR AO
DISTRIBUIDOR PROFISSIONAL

Wilson Cataldi e Amavri dos Santos na década de 1980 e hoje: a imagem de exceléncia do
distribuidor deve muito a eles.

Polietileno € o carro-chefe do varejo do pléstico, um canal de vendas radicalmente
repaginado de 20 anos para ca. Com mais de 30 anos de janela no ramo, Wilson Cataldi
e Amauri dos Santos, dirigentes da Piramidal, a maior e mais veterana distribuidora da
rede Braskem, sdo os artifices da aposentadoria do conceito de mero atravessador antes
atribuido ao distribuidor autorizado pela reputagdo atual de brago da petroguimica na
comercializagdo de resinas para transformadores de menor porte. “Até a década de 1990,
0 mercado esteve fechado, com cotas de fornecimento estabelecidas pelas petroquimicas
e as importac0es eram proibidas por lei”, observam os dois varejistas. “Este ambiente,
pela logica, ndo contribuiu para o profissionalismo nem para melhorar a qualidade
prestada pela distribuicdo”. Aquela época, por sinal, era habitual na praca o modelo
de distribuidora de poliolefinas tocado por ex-diretores e/ou parentes de acionistas de
petroquimicas. “Este modelo acabou”, explicam Cataldi e Santos, “pois era baseado num
mercado protegido, no qual quem comprava era o cliente, nenhum esforgo era preciso
para o agente vender a cota de resina que Ihe era designada pelo produtor representado”.
Quando veio aabertura, eles completam, irrompeu uma superoferta de materiais nacionais
e importados. “Isso exigiu investimentos e qualificagdo das distribuidoras e quem ndo
cONseguiu acompanhar a mudanga sucumbiu”.

Ao longo dos anos seguintes, assinalam os dois dirigentes,o distribuidor oficial
construiu uma imagem de garantia fiscal e de suprimento permanente dos grades das
resinas. Muita argamassa na construgdo dessa imagem veio de pioneirismos implan-
tados no pais por Cataldi e Santos. “Entre as inovacdes e préticas que introduzimos,
figuram a adogdo de softwares de controles, ferramenta virtuais de gestdo, call center,
selecdo e treinamento continuo de pessoal qualificado e um portfolio ndo mais limitado
atermoplasticos commodities, estendendo-se por materiais de engenharia e auxiliares”.

No varejo brasileiro de PE, distribuidores oficiais competem com revendas inde-
pendentes e alimentadas por resinas provenientes do excedente de grandes indUstrias
de flexiveis. Cataldi e Santos sustentam que este canal de vendas estd ao pé da cova.
“Vai deixar de existir nos proximos anos, pois opera baseado em vendas oportunistas
e desenhos tributérios duvidosos, além de ndo ter qualquer preocupacao com o desen-
volvimento da cadeia do pldstico. Esse tipo de revenda ndo existe Id fora”.
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mais completa tradugdo de po-

ligtileno (PE) na transformacdo

brasileira tem nome e sobrenome:

Jacques Siekierski, 86 anos, hoje
a frente do seu grupo Brampac. Ndo ha
quem chegue perto dele em quantidade
de lancamentos que mudaram a cara da
inddstria e promoveram uma revolugdo
silenciosa nos habitos e costumes para
glevar 0 padrdo de vida no pais. A lista de
feitos de Jacques, como ele € conhecido na
cadeia mundial de embalagens, € infindd-
vel. Basta citar sacos valvulados, rétulos
manga (sleeve), o pioneirismo na roto-
gravura e na coextrusao de flexiveis, fora
incursdes por tubos laminados de creme
dental, masterbatches e, tacada impensavel
pelo empresariado do plastico nos anos
1980, até a compra de uma industria de
filmes impressos nos EUA. “Confesso que
geralmente eu tinha muito mais ideias do
que recursos”, ele admite no livro Jacques
Siekierski-50 anos de Brasil. “Também
nunca fui guiado pelos resultados econo-
micos dos empreendimentos. Isso foi um
erro (...). O mercado, frequentemente, ndo

PE 60 ANOS/EMBALAGENS

Polietileno

ha veia

Jacques Siekierski € o marco
zero da transformacao
da resina no Brasil

Siekierski: pioneirismo em embalagens que
melhoraram a qualidade de vida

perdoa os sonhadores. Em muitas areas
fomos bem-sucedidos, em outras dreas,
menos. Batalhas foram ganhas, mas a
que custo?”

Pois foi justo em 1958, quando
partia em Cubatdo a fabrica pioneira de
polietileno de baixa densidade (PEBD) da
Union Carbide, que o parisiense Jacques,
com apenas trés anos de Brasil, leu um
classificado de oferta de uma fabrica pa-
rada na zona sul paulistana chamada ltap
Inddstria Técnica de Artefatos de Plasticos
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Ltda. O resto é histdria — e bem diferente
do cendrio maduro e concorrido para PE 60
anos depois. Para comecar, 0s anos 1950,
em especial a era JK, foram um periodo de
febril desenvolvimentismo e as oportunida-
des se abriam feito pétalas para o plastico,
seja como material de componentes para
industrias de bens duraveis que aqui brota-
vam, caso da industria automobilistica, seja
como sucessor do papel, vidro, metal e ma-
deira paraembalar produtos essenciais em
grande escala a custos menores. Jacques
surfou na crista dessa onda dos anos 1960
a0 final dos 1990, nacionalizando aplica-
¢Oes de poliolefinas em regra inexistentes
no pais e com raras tacadas frustrantes.
0 solo da demanda para ousadias era tdo
fértil que, por muitas vezes, aimpulsividade
e faro desse visiondrio deixaram o bom
Senso em saia justa. “Eu sempre comprei
maquinas apesar das recomendagGes de
cautela e em um ano ja precisava comprar
mais outra linha. Eram outros tempos”,
ele rememora. Nesta entrevista, Jacques
Siekierski se debruga sobre a trajetoria de
PE no pais, em grande parte tragada por ele.



0 Brasil dependia 100% de PE impor-
tado até a partida da planta da Carbide, em
1958. Qual o efeito dela para acelerar o
desenvolvimento de embalagens até entdo
inéditas aqui e o investimento em fabricas
transformadoras?

Essa planta partiu com capacidade
na faixa de 10.000 t/a, alimentada por
eteno obtido do etano derivado do etanol
da cana de acucar, a mesma rota seguida
mais de meio século depois pela Braskem
com o seu polietileno verde. Aquela época,
ja operavam transformadoras de flexiveis.
Lembro da Electroplastic, ainda ativa hoje
e, das que ja se foram, a Plastifom e Tuffi
Habib.

O primeiro uso do filme de PEBD
nacional foi para substituir celofane como
envoltdrio de roupas nas industrias téxteis.
Depois surgiu um grande mercado, 0s sa-
cos para sal. A ltap forneceu essa embala-
gem para 0 Sal Gisne. Mas PEBD enfrentou
problemas para avancar no pais. Um deles
foi a necessidade de tratamento superficial
do filme para ser impresso, uma vantagem
do celofane, e enquanto esse ajuste no aca-
bamento ndo foi desenvolvido, 0 consumo
de PEBD ficou restrito, embora tivesse
penetrado no campo, como mulching para
flores plantadas por agricultores japoneses.
Quando enfim dominou-se 0 processo

de impressao, o filme tomou corpo em
embalagens de alimentos, um periodo em
que as extrusoras careciam de melhorias,
tal como o conhecimento dessa tecnologia
pelos transformadores. Mais tarde (1962),
quando a Solvay comegou a produzir 0 tipo
de alta densidade (PEAD) em Santo André,
aextrusdo de PE jd esta-
va madura no pais.

Como era o de-
senvolvimento de apli-
cacoes de PE naquela
fase inicial da producéao
da resina pela Carhide?

Hoje em dia, as
indstrias finais se apre-
sentam autossuficientes,
com um punhado de
jovens marqueteiros
despreparados e chatos palpitando e
emperrando o desenvolvimento de embala-
gens. Ficam falando em padrdo global das
solugGes, alheios as condigdes locais. Eu
acho isso errado, pois tira do transforma-
dor a oportunidade de sugerir e participar
diretamente da criagdo das aplicagses; ele
vira um passivo executor de ordens. No
passado, acontecia o contrario. Tratdvamos
direto com o dono da empresa. Muitas ve-
zes ele propunha embalagens caras que via

Coextrusiio: penetracdio iniciada pelas carnes processadas
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|4 fora e a gente contra-argumentava que a
proposta ndo era racional para a realidade
gcondmica do Brasil. Eu sempre defendi
que, mais importante do que ganhar no
valor agregado, era ganhar no custo/
beneficio, na regularidade das vendas em
altos volumes.

Umexemplo de irracionalidade ainda
pendente é uma aplicacdo de PE que intro-
duzi no Brasil: 0 ziper de plastico. E irracio-
nal porque sai mais caro do que a propria
embalagem que o agrega. Ainda assim,
na falta de algo melhor, € uma solucdo de
abertura e refechamento que permanece na
praca, embora eu a considere insatisfatoria
na performance e no custo/beneficio.

Ao longo desses 60 anos, quais fo-
ram as embalagens flexiveis e rigidas de
polietilenos que mais contribuiram para
melhorar a qualidade de vida da populagéo
e que deram acesso as camadas mais
pobres a produtos (alimentos, cosméticos
etc.) antes inacessiveis para elas?

Todas as embalagens rigidas e flexi-
veis de PE contribuiram para a qualidade de
vida. Ai estdo, por exemplo, 0S sacos com
barreira em alimentos, a substituicdo do
celofane. Eu concordo com quem diz que
uma pouco falada virtude das embalagens
de plasticos como PE foi a democratizagdo
do consumo, pois permitiu ao publico de



baixa renda acesso a muitos produtos antes
mais restritos a quem tinha melhor poder
aquisitivo, por motivos como as escalas
limitadas da embalagem e 0 custo de ma-
teriais concorrentes, como o metal. Mas,
nos anos 1950, ainda havia um approach
algo elitista no mercado. Por exemplo,
guando introduzi 0 saco de lixo, eu cogitei,
baseado na experiéncia europeia, agregar
um aroma tipo baunilha @ embalagem,
para atenuar o mal-estar causado pelo
fedor para quem lidava com o lixo. Ao
sugerir isso para alguém ouvi que era
bobagem pura, pois quem se incumbia
do lixo eram as empregadas e ndo as
madames. A ideia morreu ai. Outra
embalagem que facilitou muito a vida
da populacdo e teve seu momento,
foi 0 saco de leite, desenvolvimento
guropeu que a ltap também trouxe
para ¢4 (langado em 1966), e varreu
de cena a garrafa de vidro. O cliente
pioneiro foi o Laticinio Pogos de Cal-
das. Comecei com uma coextrusora
blown alemd Reifenhduser. Era um saco
a base de um filme branco por fora, por
opcdo da estética, e outro preto por dentro,
devido a crenca entdo em vigor de que a
cor impediria o surgimento de bactérias
anaerobicas no alimento. Mais a frente,
desenvolvemos um filme dupla face com
uma cor de cada lado. A caixa cartonada
aposentou 0 saco de leite, inclusive porque
a estrutura operacional e de transporte no
pais inviabiliza comercialmente o consu-
mo de leite fresco, direto da vaca para a
refrigeracdo na loja. Em paises de logistica
avancada, como os EUA, o leite fresco é
envasado em regra em recipiente soprado
€ a caixa cartonada tem pouco espago. Ela
se adequa ao acondicionamento do leite
gsterilizado nos laticinios, processo que
destr6i 0s micro-organismos e permite
sua distribuicdo aos pontos de vendas
dependentes de uma estrutura precaria de

LELRET |

Embalagens rigidas: polietileno fertilizou o consumo popular.
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transportes como a nossa. Além do mais,
brasileiro ndo é muito chegado a leite. Ja
para introduzir a embalagem coextrusada
em alimentos, as primeiras maquinas que
utilizamos foram linhas da alema Kieffel
(absorvida pela Reifenhduser), com mas-
sudos blocos de cabegotes complexos
da suica Rewisa. Nosso primeiro cliente
foi a Sadia, acondicionando as carnes
processadas na embalagem multicamada.
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I‘ “g‘_
ﬂl' ’-Ti/l

L

A planta erguida pela Carbide conti-
nua na ativa em Cubatao, apos sucessivos
desgargalamentos e retrofits. Como encara
essa permanéncia?

A pergunta puxa pela minha expe-
riéncia em petroquimica. Como transfor-
mador, eu sonhava com a verticalizagdo na
resina e foi por isso, que me apresentei no
inicio da décadas de 1970 ao governo para
compor o sistema tripartite da Politeno,
produtora baiana de PE depois absorvida
pela Braskem. O controle era repartido pela
estatal Petroquisa; a Sumitomo como licen-
ciadora multi da tecnologia e, ap6s nego-
ciagOes, 0 extinto Banco Econdmico e a Itap
como acionistas do lado do empresariado
nacional. Em dois anos o investimento
se pagou e vendi minha participacdo em
1983, nove anos depois de ingressar na
sociedade, apenas por precisar de capital
naquelas circunstancias.
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Quanto a fabrica inaugurada pela Car-
bide em 1958 e de pé até hoje em Cubatdo,
acho que ela esta af porque contabilmente
ainda da resultado e sua empresa nao tem
concorréncia local. Se fosse nos EUA uma
unidade defasada em tecnologia e escala
ja teria sido demolida hd bom tempo e
outra mais atualizada e competitiva estaria
produzindo em seu lugar.

Qual a sua visao da transforma-
¢ao atual de PE no Brasil e quais as
perspectivas?

Hoje em dia, eu vejo a transfor-
macdo assentada em trés frentes. Numa
delas estdo as indUstrias que rodam em
areas de incentivos fiscais, como Bahia,
Manaus, Minas e Rio, subsidio que
as livra de operar com prejuizo. Outro
reduto é o de empresas como Vvarias
industrias de Santa Catarina, produ-
toras de transformados de maior valor
agregado. Por exemplo, os pouches, a
meu ver uma embalagem cara demais

para a realidade brasileira. Por fim, te-
MOS as empresas menos capitalizadas,
que rodam com performance tributaria
a desejar. Eu acho que estas Ultimas
nunca deixardo de existir, mas seu efetivo
tende a encolher e 0 grosso do mercado
caminha para ficar repartido entre poucas
empresas que atendem nacionalmente
grandes clientes, tipo Unilever e Coca-
-Cola, e 0 quadro de transformadores de
alcance regional. A propdsito, no comego
da producdo nacional de PE ndo existia
algo que considero uma exclusividade
do Brasil: transformadores que concor-
rem com distribuidores no varejo de PE
comercializando, através de revendedores
autdnomos, o excedente da resina que
adquirem direto da petroquimica. E o
tipo de desdobramento do negdcio de
produzir embalagem que nunca vi em
lugar algum. e



PICPLAST

Plano de Incentivo a Cadeia do Plastico

Competitividade
e produtividade para
3 SUa empresa.

O PICPlast — Plano de Incentivo a Cadeia do Plastico € uma iniciativa
criada em 2013 pela ABIPLAST — Associacao Brasileira da Industria do
Plastico e pela Braskem, maior produtora de resinas termoplasticas das
Ameéricas. Ele prevé o desenvolvimento de programas estruturais que
contribuem para a competitividade e o crescimento da transformagao
plastica, incluindo investimentos para aumentar as exportagdes
de produtos transformados, incentivo a inovagao e ao reforgo na
qualificagao profissional, apoio na gestao empresarial e promogao
das vantagens do plastico.

Visite nosso site e acompanhe
toda a programacao do PICPlast:

www.picplast.com.br
Mais de
Milhoes 160
de pessoas impactadas
com as acoes do milhoes de reais
pilar Vantagens investidos no Programa
do Plastico. de Incentivo

a Exportacao.

Mais de

1.000

participantes em
capacitacoes e iniciativas
de desenvolvimento

de mercado.

Uma realizagao

Associagao Brasileira da Indastria do Plastico

. A
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MAURO DE SOUZA PARAISO

A reengenharia

As forgas que estao alterando o convivio do
setor plastico com a industria automobilistica

relacionamento da cadeia pldstica
brasileira com a indstria auto-
mobilistica prima pela alta fluidez
e densidade. Mas a padronizagdo
dos requisitos para os polimeros de auto-
pecas e as politicas de precos num setor
regido por diretrizes globais exigem uma
reengenharia dos liames entre as resinas e
amontagem de veiculos. E o que evidencia
esta entrevista do engenheiro Mauro de
Souza Paraiso, filiado ao brago no Brasil
da Society of Automotive Engineers (SAE).
Quais as principais dificuldades para as
montadoras conciliarem as especifica-
¢Oes globais para pecas com os plasticos
e processos disponiveis no Brasil?

Existe uma relagdo direta entre as
dificuldades técnicas e a viabilidade
econdmica. A grande diversidade de tipos
de materiais plasticos utilizados complica
a obtencdo de um volume de compra de
matéria-prima relevante. Daf a necessida-
de da atuacdo do profissional altamente
qualificado que, dentro da montadora e
COM acesso e reconhecimento das areas de
engenharia globalizadas, possa fazer este
trabalho de redugdo do nimero de classes
de materiais existentes nos veiculos e entre
os diferentes tipos de modelos de autos, de
formaatornar estes volumes relevantes. A
propasito, o suporte dado pelos fornecedo-
res de materiais plasticos €, no geral, muito
bom e pode ser considerado equivalente
ao prestado pelos fornecedores de metais
e componentes metalicos. Considero

que esta ¢ uma qualidade do
brasileiro, de estar disponivel
para ajudar quando solicitado,
mesmo que demande, em um
primeiro momento, uma acao
sem retorno comercial imediato.

Uma forma de as monta-

doras economizarem com

materiais plasticos seria COM-  pgrqiso: fornecedor
prar diretamente esses insumos  nacional de pldsticos para

tos fabricantes, através de suas  ovtopesos desafiado pela
atualizacdo tecnolégica.

politicas globais de suprimen-
tos. Por que ndo o fazem em vez de, em
regra, deixar essa aquisicao a cargo dos
fabricantes de autopecas?

Hé dois aspectos a considerar. O
primeiro diz respeito a responsabilidade
técnica sobre o componente. £ sempre do
fabricante da peca. No caso de a montadora
adquirir a matéria-prima e repassa-Ia, po-
demos entrar em campo nebuloso, no qual
esta definicdo ndo fica totalmente clara.
Outro aspecto remete a primeira pergunta,
pois a diversidade de classes de materiais
plasticos muitas vezes ndo permite a
montadora desfrutar na sua compra as
condigOes de negociagdo proporcionadas
pelas politicas globais de suprimentos. E
muito comum o fabricante de componentes
automotivos ter um poder de barganha
superior ao da montadora.

Como avalia as possibilidades de um
fornecedor de materiais plasticos daqui,
sem presenca internacional, ter hoje em
dia seus produtos homologados para pecas

plasticos em revista
Maio/2018

" originais na indistria automobi-
~listica no Brasil?

E possivel, mas, sem ddvi-
da, ele perde escala se ndo tiver
presenca internacional e precisa
saber operar muito bem, com
agilidade e tirar vantagem de uma
proximidade maior do cliente. O
maior desafio é a atualizagdo tec-
noldgica. O fato de uma industria
ser parte de uma multinacional
Ihe facilita 0 acesso ao estado
da arte na tecnologia de seu interesse.
0 fornecedor nacional tem de encontrar
formas — e isso é possivel — de superar
esta dificuldade. O nimero de fornecedores
nacionais de plasticos diminuiu, mas, por
ora, este encolhimento cessou. Ainda quanto
a internacionalizacdo, cabe uma referéncia
a0s custos dos materiais pldsticos, pois
0S polimeros tm precos dolarizados e o
cambio no Brasil esta sujeito a momentos
de instabilidade. Assim, na relagdo com 0s
fornecedores, & muito importante a trans-
paréncia sobre 0s fatores que impactam no
custo do produto/peca. Se ela existe, temos
uma relacdo construtiva, na qual o impacto
de uma mudanca do cdmbio é contabilizado
na sua medida correta e, sem dtvida, menor
do que sea decisdo tivesse sido a de importar
0 componente automotivo acabado. O risco
cambial, embora exista em qualquer ope-
ragdo que trabalhe com materiais cotados
em dolar, € menor quando se opta pela
disponibilidade local da autopega. ®
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Um mergu
de cabeca no plastico

praxe no marketing esportivo é o
atleta licenciar, a peso de ouro, 0
uso de sua imagem em produtos e
ervicos. Pois o campedo olimpico
Cesar Gielo, feranos nados livre e borboleta,
saltou fora dessa raia numa investida a
quatro mdos com uma transformadora de
plastico, a paulistana Fiore, na ativa desde
0sanos 1970 e pioneira no pais na producdo
de dculos para natacdo. “Aideia de entrar na
empresa como socio minoritario partiu do
Cesar”, conta o dirigente André Fiore, arisco
a divulgar a participagdo aciondria do atleta
e 0 faturamento da companhia. “Ele sempre
teve vontade de ter uma inddstria produtora
de material esportivo e, em vez de montar
uma, preferiu comprar parte do controle da
Fiore, que ele jd conhecia e confiava”.

Na selfie atual, a Fiore transita por es-
tas categorias de produtos: natagdo, a exem-
plo de maibs, touca, palmares e pranchas;
poloaquatico, caso de gorro, podio, suporte
e gol; hidroginastica, itens como coletes,
halteres e tornozeleiras; equipamentos de
piscina, como balizas/raias e plataformasee,
por fim, elementos de recreacdo, como tape-
tes, produtos de aprendizagem e brinquedos
inflaveis. Quanto aos materiais empregados,
pintam no mix desde resinas ao metal e

téxteis. “Pela minha estimativa, produtos
de plastico mobilizam 55% das vendas,
seguidos por téxteis, com 30% e metdlicos
pegam o restante”, reparte Fiore. Na esfera
da transformacdo de plastico, distingue, a
empresa opera quatro injetoras e consome,
em média mensal uma tonelada de resina,
volume no qual polietileno comparece com
90% e, entre as aplicagOes, chamaa atengdo
0 emprego de copolimeros de acetato eteno
vinila (EVA) em pranchas e tapetes.

Grande parte do leque de produtos da
empresa sdo de escala sofrivel, a tiracolo
do ostracismo de sempre da natagdo no
Brasil. Mas, retoma o fio André Fiore, a
hip6tese de sua indUstria buscar custos
melhores terceirizando a baixa produgdo
em lugar da manufatura interna ndo esta
em cogitagdo. “Optamos por produzir nds
mesmos por termos capacidade tecnoldgica
e pessoal especializado e bem apoiado e
porque priorizamos a reciclagem de varios
materiais”, justifica o industrial, sem ver
ainda viabilidade para a impressao 3D em
seu ramo, mesmo diante dos célculos do
confronto da baixa tiragem com custos de
molde e injecdo de pldstico.

André Fiore acalenta, I6gico, nadar
de bracada na imagem vencedora do
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André Fiore e Cesar Cielo: imagem do novo
scio vai turbinar as vendas da Fiore.

novo s6cio, para catapultar suas vendas
g, na esteira, contribuir para tirar do raso
a demanda brasileira por produtos para
natagdo, a tiracolo do pendor da populagdo
por esportes participativos e vida saudavel.
“0 que podemos adiantar é que ha uma
série de acOes em desenvolvimento a
serem implementadas ainda este ano, para
aproximar a imagem do Cielo a da Fiore”,
coloca. “Estdo previstos novos produtos e
ac0es de marketing on ¢ off ling, entre elas
um canal no Youtube ja em produgdo”. e



RULLI STANDARD, uma das principais fabricantes mundiais em
solu¢do para fabricas de plasticos comemora 57 anos de atuacgao.
Desde o inicio, em 1961 a empresa manteve-se em posi¢do de
destaque no mercado mundial, sempre na vanguarda com
inovacdes tecnoldgicas e solugdes competitivas.

Completa linha de
Extrusao e Coextrusao
de filmes tubulares e chapas.

+55 (11) 2489-4500 &
vendas@rullistandard.com.br 9

RULLI STANDARD

ALTA TECNOLOGIA EM EXTRUSAO E COEXTRUSAO

Av. Amancio Gaiolli, 915, Bonsucesso WWW H
Guarulhos SP, Brasil | CEP: 07251-250 rullistandard.com.br




HUSKY"®

com a lecnologia Multi-Camada

Atualmente, apenas 4% das embalagens de leite e alternativas do leite do mundo sdo envasadas em PET. A Tecnolo-
gia Multi-Camada da Husky ajuda vocé a se diferenciar, produzindo embalagens criativas e de alto desempenho que
preservam o frescor, as vitaminas e os nutrientes. Combinamos a capacidade de nossos sistemas lideres na industria

=

de fabricacdo de preformas PET, com a tecnologia revoluciondria de distribuicdo do material plastificado - para injetar
quantidades precisas de material de barreira exatamente onde é necessério. Isso leva a reducao do custo total de pro-
ducao, permitindo o aperfeicoamento da embalagem e otimizando seu desempenho... um verdadeiro avanco.

BreakthroughPackaging.com »
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